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PREGAO SRP N° 001/2016
(Processo Administrativo n.® 23227.000532/2016-63)

O Instituto Federal Farroupilha - Campus Sao Borja, com sede na Rua Otaviano Castilho Mendes, n® 355,
na cidade de Sao Borja, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n° 10.662.072/0006-62, neste ato representado por
seu Diretor Geral, Alexander da Silva Machado, nomeado pela Portaria n® 1.623 de 14 de dezembro de
2015, publicada no DOU de 15 de dezembro de 2015, inscrito(a) no CPF sob o n° 969.985.710-20
portador(a) da Carteira de Identidade n® 1074875053, considerando o julgamento da licitag8o na
modalidade de Pregao, na forma Eletrdnica, para REGISTRO DE PREGOS n° 001/2016, publicada no DOU
de 18/08/2016, processo administrativo n.° 23227.000532/2016-63, RESOLVE registrar os pregos da(s)
empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela(s) alcangada(s) e
na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condigbes previstas no edital, sujeitando-se as partes as
normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas aiteragdes, no Decreto n.° 3.931, de 19
de setembro de 2001, alterado pelo do Decreto n® 4.342, de 23 de agosto de 2002, Decreto n° 8.538, de 06
de outubro de 2015, e em conformidade com as disposigbes a seguir:

1. DO OBJETO

I.1. A presente Ata tem por objeto a aquisigdo de mobiliario de biblicteca, sala de aula, lahoratério
de ensino, e de escritdrio, conforme condigdes, quantidades, exigéncias e estimativas
estabelecidas neste instrumento para atendimento das necessidades do instituto Federal de
Educagéo, Ciéncia e Tecnologia Farroupilha - Campus Séo Borja e participantes.

2, DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS
2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais
condigé‘)es ofertadas na(s} proposta(s) sao as que seguem:
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R e
LTO FECHADO 800X478X 1600 MM
Tampos: Em madeita MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de cspessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2.5
mm ew todo seu perimetre.
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Estruturas: Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texmurizado em ambas as faces. Laterais, base inferior
¢ 04 prateleiras em madeiva MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos metdlicos encaixados nas
laterais do armdyio ¢ na parte inferior das pratelciras,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das pratclciras ¢ das laterais em fita de PVC
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em tode seu perimetro.
Sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafiso permitinde a regulagem da mesima tanto
na parte interna como externa do armario.

Portas: 02 portas de abrir com giro de 270° (3 dobradicas em
cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressic fexturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento ¢m fita de PYC de 3 mim de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm e¢m todo seu perimetro. Fechadwa com travamento
simultineo superior & inferior tipo Cremona, fixada na porta
do lado de dircito de quem utiliza ¢ armario ¢ na porta do lado
esquerdo dois batentes fabricados em chapa de ago fina frio
com 1,2mm de espessura, com pintura epdxi na cor preto
fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelade redondo com
forma cOncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.

Montagen: As faterais, fundo, tampo c base inferior sio
ligados entre si pelo sistema mini-fix. possibiliando a
montager ¢ desmontagem dos mesmos, virias vezes, sein
perder a qualidade.

Componentes metalicos: Para méveis que possuem pegas
metalicas, todas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento  nanocerdmico, preparando a  superficic  para
receber a pintura. Aplicagdo pele processo de deposicio
eletrostatica com polimerizagio em estufa.

Documentag3o a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela
ADNT devidamente acreditado pefo Inmetro conforme NBR
13961:2010 — Armérios, com informagdes suficicnics para
caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de avaliagdo
emitido por laboratorio acreditado pelo inmetro;

b) Relatdrio de Ensaio de corrosiie por exposicdo a
atmosfera umida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 hoeas elaborado por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro;

¢} Laudo/cnsaio_de tinta aplicada a cstrutura metilica,

USE
MOVEIS
/MOD:
RAVENA
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emitido por laboratério acreditado pclo  Immetre  que
comprove a determinagio da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, cm conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 {microns} e aderéncia et
conformidade a NBR 11003409, com resultado igual a YO/X0,
¢laborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente mancjo florestal responsavel
ou de reflorestamento

¢} Certificado de garantia cmitido pelo fabricantc
acompathado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido ¢ comprovado, indicande a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos
itens cotados.

f) Catilogo, de cada produto cotado, e iingua portuguesa,
com nivel de informagio suficiente (MARCA, MODELO E
CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para avaliagio do
Pregoeiro ¢ sua Equipe.
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ESCANINHO ALTO FECHADOQ COM 8 PORTAS

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressiio texturizado em ambas as faces. Borda frontal ¢
posterior com acabamento cm fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterma tipo holt-melt, com
raio minime de 2,5 min em todo seu perimetro. Bordas
transversais coin acabamento em fita de PVC de 1.5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em
todo seu perimetro.

Estrutura, Fundo em madcira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior
¢ divisdes centrais em madeira MDP {(aglomerado) de 18 mun
de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces. Rodapé em ago,
com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite
repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, creaixada ¢ fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma
tanto na parte interna como externa do armario.

Composto de § nichos para armazenamento de periences. 08
portas de abrir com giro de 110° (02 dobradigas em cada
porta), Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mun de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com rato minimo de 2.5
mm em tedo scu perimetro. Fechadura com travamento
simples. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma céncava com aproximadamente 110 mun de
comprimenio.

As laterais, fundo, tampo, base inferior e divisdes centrais sdo
ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibititando assim a montagem ¢ desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perda da quelidade. Todas as pegas
metalicas devem receber pré-tratamento de desengraxe e
tratamesto nanocerimico, preparando a superficie para
rcceber 2 pintura. Pintura cpoxi-pd aplicada pelo processo de
deposico eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentagdo a scr apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificade de Conformidade de Produto erifido
pela ABNT devidamente acreditade pelo Inmietro conforme
NBR 13961:2010 — Armdrios, com informagdes suficientes
para caracterizar o ohjcto ou acompanhado do laudo de
avaliagio emitide por laboratério acreditado pelo inmetro;
b) Relatérie de Ensaio de corrosdo por exposigdo a
atmosfera fimida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas elaborado por laboratério acreditado

1.800,00

246600

o



|pelo lomewro;

Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnolegia Farroupilha

Campus S3o Borja

Rua Otaviano Castitho Mendes, 355 - Bairre Bettim - 97670-000

Sdo Borja ~ RS

Fone (55) 3431 0500 E-mail: licitacao.sb@iffarroupilha.edu.br

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metética, emitido por laberatorio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) ¢ aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a Y0/X0,
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,

d} Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utitizada ¢ proveniente mancjo
florestal responsdvet ou de reflorestamento

e} Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de decumento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido ¢ comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (¢inco) anos nos
itens cotados.

f) Catalogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagiio suficicnte (MARCA,
MODELOQ E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliacho do Pregoeiro e sua Equipe.
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ARMARIO ALTO FECHADO 800X478X 1600 MM, COM
02 PORTAS E 02 GAVETOES.,

Tampo em madeira MDP (aglemerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, Borda frontal ¢
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm ¢m todo sen perimetro. Bordas
transversais com acabamento cmn fita de PYC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todo seu perimetro.

Estrutura, armario alto com 02 portas baixas na parte superior.
Fundo em madeira MDP {aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado cm ambas as faces. Laterais, base inferior ¢ 03
prateleiras regulaveis em madeira MDP (aglomerado) de 25
mmt de espessura revestida em laminade melaminico de baixa
pressdio texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos
metdlicos nas laterais do armario oferecendo perfeite
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de ] mm
de cspessura, sendo o acabamento da borda frontal da
prateleira em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sisterna tipo holt-
melt em todo seu perimetro, Rodapé com sapatas vegutadoras
de nivel encaixada ¢ fixada na basc através de parafuse
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna
como externa do armario.

02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradigas em cada
porta). Em madeira MDP (aglomerade) de 18 mm de
espessura, Tevestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,3
mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultanco superior ¢ inferior fipo eremona. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma cdneava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.

As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermedidrio e base
infetior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix ¢ cavithas,
possibilifande a montagem ¢ desmontagemn dos mesnos.
virias vezes, scin perder a qualidade.

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxe e iratamento napocerimico, preparando a
superficie para receber A pintura. Pintura cpdxi-p6 aplicada
pelo processo de deposigdo eletrostiticg com polimerizagio

2.000,00
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02 gavetdes localizadas na parte inferior do armario. Gavetdes
confeccionados em chapa de aga #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusfio ou em
madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminade melaminico de baixa pressio texturizado em ambas
as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente dos gavetdes em
madeira MDP dc 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistemna holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma concava com
aproximadamente 110 mn de comprimento. Fechadura
localizada na frente do gavetde superior, com fechamento
simultdneo dos 02 gavetdes, com 02 chaves dobraveis para
cada fechadura.

Documentagéo a scr apresentada eom a'proposta dc pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro conforme
NBR 13961:2010 — Armarios, com inforimagdes suficientes
para caracterizas o objeto ou acompanhado do laudo de
avaliacio emifido por laboratérie acreditado pelo inmetro;

b) Relatério de Ensato de corrosiie por exposicio a
atmosfera iimida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 hotas elaborado por laboratorio acreditade
pelo Inmetro;

9] Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
mctalica, cmitido por laboratorie acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagéo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (micyons) ¢ aderéncia cm
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a Y0O/X0,
elaborade por laboratdrio acreditade pelo Inmetro;

dy Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada ¢ provenicnie mancjo
florestal responsaved ou de reflorestamento

¢} Certificado de garantia emitido pele fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE orde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido e comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos
itens cotados.

f) Catélogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagdo suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICAGAQ ABNT) para
avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe.
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ARMARIO ALTO FECHADO 800X478X 1600 MM COM 04
SUPORTES

PARA PASTA SUSPENSA,

Tampes: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
¢spessura, Tevestida em laminado melaminico de baixa
pressdio texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm ¢m todo seu perimetro.

Estruturas: Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura revestida cm laminado melaminice de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais ¢ base
inferior em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado cm ambas as faces. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das prateleiras ¢ das laterais em fita de PVC
de 3 mm de cspessura com raio minimo de 2.5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.

2.085,00

435765
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Sapatas reguladoras de nivet encaixada ¢ fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte intemna como cxterma do armério.

Portas: 02 portas de abrir com giro de 270° (3 dobradigas em
cada porta), Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento e fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2.5
mm e todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultineo superior ¢ inferior tipo Cremona, fixada na poria
do lado de direito de quem utiliza o armdrio ¢ na porta do lado
esquerdo dois batentes fabricados em chapa de aco fina frio
com 1,2mm de espessura, com pintura epdxi na cor preto
fosco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redonde com
forma cdncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.

Montagem: As faterais, fundo, tampo ¢ base inferior sio
tigados entre st pelo sistema mini-fix, possibilitando a
montagem ¢ desmontagem dos mesmos, virias vezes, sem
perder a quatidade.

Componentes metdlicos: Para moveis que possuem pecas
metdlicas, todas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanocerdmico, preparando a superficie para
receber a pintura, Aplicagio pelo processo de deposigio
eletrostatica com polimerizagio em estufa.

SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04 UNIDADES)
Suporte em ago, com corredigas telescopicas de duplo cstigio
de abertura com deslizamento sobre esferas de aco cromo
palido e expulsio total da gaveta, removivel do corpo por
sistema de eacaixe.

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanocerimico, preparando a
superticic para receber 4 pintura. Pintura cpdxi-ps aplicada
pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagio
em estufa.

Documentagiio a ser apresentada com a proposia dz pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditade pelo [nmetro conforme
NBR 13961:2010 ~ Anmarios, com informagdces suficicntes
para caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de
avaliagio emitido por laboratéric acreditado pelo inmetro;

b) Relatério de Ensaie de corrosio por exposigio a
atmosfera ttmida saturada conforme NBR 8095/33 com
minimo de 300 horas elaborado por taboratdrio acreditado
pelo Inmetro;

c) Laudo/cnsaio de tinta aplicada a estrutura
metdlica, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro que
comprove a deferminaciio da espessura da pelicula seca sobre
superficies Tugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 {microns) ¢ aderéneia om
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a Y0/X0,
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

d} Certificado de conformidade ambicrtal que
comprove que madeira utilizada & proveniente mangjo
florestal responsavel ou de reflorestamento

9] Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de decumenre do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constifiido e comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos
itens cotados.

f) Catdlogo, de cada preduto cotado, em lingua
portugicsa, com nivel de informagfo suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para

o
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Tavaliagho do Pregoeiro ¢ sua Equipe.
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ARMARIO BAIXO FECHADO 800X600X740 MM
Tampo ¢m madeira MDP (aglomerado} de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminice de baixa
pressio texturizado em ambas as faces, Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PYC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minime de 2,5 mm cm todo seu perimetro. Bordas
{ransversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna tipo holt-melt, em
todo seu perimeiro.

Fundo em madeira MDP (aglomerado} de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior ¢ 01
prateleira regulavel em madeira MDP (aglemerado) de 25 mm
de cspessura revestida om laminado metaminico de baixa
presso texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos
encaixados nas laterais do armario e na parte inferios das
pratcleiras, oferceendo perfeito travamente. Acabamento das
bordas em fita de PVC de | mm de espessura, sendo o
acabamento da borda frontal da prateteira em fita de PVC de
3 mm de espessura com raio minimo de 2.5 mm, celadas a
quenie pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.
Rodapé com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada
na base através de parafuso permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como cxterna do armario.

02 portas de abrir com giro de 27¢° (02 dobradigas em cada
porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 nvm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio méinimo de 2.5
mm em todo seu perimetro. Feckadura com travamento
simuttineo superior e inferior tipe cremona. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamentc 110 mm de comprimento.

As latexais, fundo, superficie e base inferior sdo ligados entre
si pelo sistema mini-fix ¢ cavilhas, pessibilitando a montagem
e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxe ¢ tratamento nanocerimico, preparando a
supetficie para receber 3 pintura. Pintura epoxi-pé aplicada
pelo processo de deposicio eletrosttica com polimerizagio
em estufa.

Documentagiio a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamenie acreditade pele Inmetro conforme
NBR 13961:2010 — Armirios, com informagdes suficientes
para caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de
avaliagiio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro;

) Relatério de Ensaio de corrosdo por cxposicio a
atmosfera fimida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas elaborado por laboratorio acreditado
pelo Inmetro;

c} Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metilica, emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinag@o da espessura da pelicula seca sobre
saperficies rugosas. em conformidade a NBR 10443408, com
espessura média acima de 60 (microns) e aderéncia em
conformidade a NEBR 11003/09, com resultado igual a Y0/X9,
¢laborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

615,00
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1d) Certificado de conformidade ambicntal quc

comprove gue madeira utilizada é proveniente manejo
florestal responsédvel ou de reflorestamento

e) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acomparthado de documento do LICETANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 {¢inco) anos. assinada por repre-
sentante devidamente constituide e comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAOQ EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco} anos nos
itens cotados.

f) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagio suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGC DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliagio do Pregoeire ¢ sua Equipe,

28

179

ARMARIO COM RODIZIO PARA LARORATORIO
B00X600X740MM

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressiio texturizado em ambas as faces, Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holtmelt, com
raio minimo de 2,5 min e todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabarmento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holtmelt, em todo
seu perimetro. Fundo e base inferior em madeira MDP
(aglomerado} de 18 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressio texturizado om ambas
as faces. Laterais e 01 prateleira reguldvel em madeira MDP
(aglomerado} de 25 mm de cspessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para pratelciras a cada 32 mm
atraves de 04 pinos metdlicos nas laterais do armério ¢ 04
encaixes plasticos na face inferior du prateleira, oferecendo
perfeito travamento. Acabamento das bordas ¢ fita de PYC
de 1 mm de espessura, sendo o acabamenio da borda frontal
da prateleira em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt, em tedo seu perimetro. Rodapé com 04 rodizios fixados
a base do armidrio, serdo 02 com travas para bloqueio do
deslizamento. 02 portas de abrir com gire de 270° (02
dobradigas em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado)
de 18 mm dc espessura, revestida ¢m faminado melaminico
de baixa pressiio fexturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, ¢om raio minimo de 2.5
mm em todo seu perimetro, Fechadura com travamento
simultineo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do
tipe Zamak niquetado redondo com forma céncava com
aproximadamente 119 mm de comprimento. As laterais,
fundo, superficie e base inferior deverdio ser ligados entre si
pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, vérias vezes, sem perder a
qualidade. Todas as pegas metélicas devem receber
prétratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdio, preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura ¢péxi-po aplicada pelo processo de deposigio
eletrostatica com pelimerizagio em estufa.

Documentagiio a ser apresentada com a proposta dc pregos:
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicio a atmosfera
Gmida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300

horas elaborado por laboratério acreditade pelo Inmetro;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metélica, cmitido
por laboratério acreditado pelo lnmetro que comprove a
determinacio da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura
média acima de 60 (microns) ¢ aderéncia em conformidade a
NBR 11003/09, com resuttado igual a Y0/X0, elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

Certificado de conformidade ambicntai que comprove que
madeira utilizada ¢ proveniente manejo florestal responsavel

700,00
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ou de reflorestamento

Certificado de garantia cmitide pelo fabricante acompanhado
de documento do LICITANTE onde ratifique a garantia
minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
aulorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (¢inco) anos nos itens
colados.

Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com
nivel de informagdio suficiente (MARCA, MODELOQ) para
avaliagdo do Pregoeiro ¢ sua Equipe.

INSTIYUTO FEDERAL

FAASHIPR A

30
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ARMARIO SUSPENSO 1200X350X400 MM

Em madeira MDP de 25 mm de ¢spessura. revestida cm
taminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas
as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de
£,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt cm tode scu perimetro.

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado metaminico de baixa pressio texturizado em
ambas as faces. Laterais ¢ basc inferior em madcira MDP de
25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita dc PVC de | mm de espessura, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

Armirie suspenso com (1 porta basculante de abrir, Gin
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida cm laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holi-melt, com
raio de 2,5 mm em tedo seu perimetro, Fechadura simples.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
céncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.

As laterais, fundo, tampo ¢ base sio ligados entre si pelo
sisterna mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem ¢
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

Documentagiio a ser apresentada cown a proposta de precos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro conforme
NBR 13961:2010 — Armarios, com informacdes suficientes
para caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de
avaliag#o emitido por laboratdrio acreditado pelo inmetro;

b) Relatério de Ensaio de corrosiio por exposicio a
atinosfera imida saturada conforme NBR 8095/33 com
minimo de 300 horas elaborado por taboratdrio acreditado
pelo Tnmetro;

c) Laudo/ensaic de tinta aplicada a estrutura
metélica, emitide por laboratério acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagdo da cspessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 {(microns) ¢ aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0
claborado por Jaboratério acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada ¢ proveniente mancjo
florestal responsavel o de reflorcstamenio

€} Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garatitia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido e comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 95 {cinco} ancs nos
itens cotados.

3] Catdlogo, de cada produlo cotado, em lingua

»
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portuguesa, com nivel de informacao suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAO ABNT) para
avaliagdo do Pregociro ¢ sua Equipe.

INSTITUTC FEDERAL
FARSHTILR

31
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ARMARIO ALTO FECHADO COM 02 PORTAS DE
VIDRO E 04 GAVETOES 800X478%2100 MM

Tampo em madeira MDP {aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
kansversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todo seu perimetro.

Estrutura, armdrio alto com 02 portas baixas na parte superior.
Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizade cm ambas as faces. Laterais, base inferior ¢ 03
prateleiras reguliveis em madeira MDP (aglomerado) de 25
mim de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para pratciciras a cada 32 mm através de 04 pinos
metélicos nas laterais do armaric oferecendo perfeito
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de | mm
de espessura, sendo o acabamento da borda frontal da
prateleira em fita de PYVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt em todo sen perimetro. Rodapé com sapatas reguladoras
de nivel encaixada c fixada na basc através de parafuso
permitindo a regulagem da mesma tanto na patte interna
como externa do armério.

02 portas de abrir com giro de 270" (02 debradicas em cada
porta), localizadas na patte superior do armdrio. Portas com
requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
cm laminado melaminico de baixa presso texturizado cm
ambas as faces, Bordas externas com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, comn raio minimo de 2,5 sum em tode seu
petimetro, Bordas intermas com acabamento em fita de PVC
de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro
incolor de 5 mm de cspessura. Fechadura coin travamento
simultdneo superior e inferior tipo cremona, Puxadores do
tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.

As laterais, fundo, fampo superior, tampo intermediario e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem ¢ desmontagem dos mesmos,
varias vezes, sem perder a qualidade,

Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanocerdmico, preparando a
superficie para reccber 4 pintura. Pintura epéxi-péd aplicada
pelo processo de deposicdio eletrostitica com polimerizagio
em estufa,

04 gavetdes lecalizadas na parte inferior do anndrio, sendo 02
gavetdes do lado direito ¢ 02 gavetdes do lado esquerdo.
Gavetdes confeccionados em chapa de ago #24 (0.60 mm) de
espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusio
ou em madeira MDP de 15 mi de espessura (ininimo?).
revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre
corredigas em aco, roldanas em nylon e eixos em ago, Frente
dos gavetdes em madeira MDP de 18 mm de cspessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em

2.000,00
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, com raio minimo de 2,5 mm cm todo scu
perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Fechaduras localizadas na frente dos 02
gavetdes superiores, com fechamento simuitineo dos 02
gavetdes de cada Jado, com 02 chaves dobraveis para cada
fechadura.

Documentagéio a ser apresentada com a praposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto cmitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro conforme
NBR 13961:2010 - Armarios, com informagdes suficientes
para caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de
avalia¢io emitido por laboratdrio acreditado pelo inmetro;

b) Relatério de Ensaio de corrosiio por exposiciio a
atmosfera Gmida saturada conforme NBR 8095/83 com
minime de 300 horas claborado por laboratério acreditado
pelo Tnmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metdlica, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagio da espessura da pelicula scea sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) e aderéncia em
confornidade a NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0,
elaborade por laboratério acreditade peto Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada é proveniente manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento

€) Certificado de garantia emitide pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde raiifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-
sentant¢ devidamente eonstifuido ¢ comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {cinco) anos nos
itens cotados.

f) Catalogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informacdo suficiente (MARCA.
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliagio do Pregociro ¢ sua Equipe.

i

NSTIFUTO FEDERAL
FAtaaErLa
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ARMARIO ALTO PARA LABORATORIO -

200X478X2 100MM

Tampo supetior cm madeira MDP de 25 min de ¢spessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sisiema tipo holt-melt em todo seu perimeteo,
Tampo intermediario em madeira MDP de 25 mim de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo hott-melt, com vaio minimo de 2.3
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior
com acabamento em fita dc PVC de 1,5 mm de cspessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro. Fundo em madeira MDP de 18 mim de

Fundo ¢m madcira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texfurizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03
prateleiras em madeira MDP ¢aglomerado) de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos metdlicos nas laterais do
armario ofcrecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabaimento das bordas frontats das prateleiras em fita de
PVC dc 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm,
coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu

1.850,00
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perimetr:o. Rodapé co-ﬁ'-lusapatas re'gu.i!'zridcrn"é; demivel

cncaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do
armario,

02 portas de abrir com giro de 270 (03 debradigas em cada
porta), locatizadas na parte superior do armdério. Portas com
requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em
ambas as faces. Bordas cxternas com acabamento em fita de
PV de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mum em todo seu
periinetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC
de 1.0 mm de cspessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt em todo seu perimetro. Acabamente em vidro
incolor de 5 mm de espessura. Fechadura com travamento
simultdneo superior ¢ inferior tipo cremona. Puxadores do
tipo Zamak niquelado redando com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.

As laterais, fundo, tamypo ¢ basc inferior sdo ligados entre st
pelo sistema mini-fix ¢ cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

Todas as pegas metilicas recebem pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanocerimico, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada
pelo processo de deposigdo cletrostatica com polimerizacio
em estufa.

Documentaciio a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro conforme
NBR 13961:2010 — Armarios, com informagdes suficientes
para caracterizar o objeto ou acompanhade do laudo de
avaliagdo emitido por laboratdrio acreditado pelo inmetro:

b} Relatério de Ensaia de corrosiio por exposiciio a
atmosfera imida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas claborado por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro;

) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metélica, emitido por laboratario acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagio da espessura da pelicnla seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura meédia acima de 60 (microns) e aderéncia em
conformidade a NBR £1003/09, corn resultado igual a YO/X0,
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada € proveniente manejo
florestal responsdvel ou de reflorestamento

e) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 {cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido e comprovade, indicando a
Empresa anterizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 03 (cince) anos nos
itens cotados.

) Catalogo, de cada produto ¢otado, em lingua
portuguesa, com nivel de informaciio suficiente {MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliacio do Pregoeiro e sua Equipe.

INSTITUTO FEDERAL
FARMIFNL A

33

237

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS

Furdo, latcrais, base superior ¢ basc inferior em madcira
MDP {aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressée texturizado em ambas
as faces. Acabamenio das bordas em fita de PYC de t mm de
espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt. em todo
seu perimetro.

Gavcteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas em
chapa de aco #24 (0,60 mm) de ¢spessura (minimo). debrada

301,00
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STITUTO FEDERAL
FARADUPE S

e soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave
sobre corredigas em ago, roldanas em nylon ¢ eixos em ago on
e madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de CSPeSSUTa
{minimo}, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Frente das gavetas em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mim de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em
ambas as faces. Puxadares do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cbneava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas ¢m fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-nielt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura
com fechamento simultineo das 02 gavetas, com 02 chaves
dobrdveis. Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento
de desengraxe e tratamento nanoceramico, preparando a
superficie para receber & pinfura. Pintura epoxi-péd aplicada
pele processo de deposigio clotrostdtica com polimerizacio
em estufla, com acabamento preto liso.

Documentagiio a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo [nmetro conforme
NBR 13961:2010 - Armdrios, com informagbes suficientes
para caracierizar o objeto ou acompanhado do laudo de
avaliagdo emitido por laboratério acreditado pelo inmetro;

b) Relatério de Ensaio de corrosio por exposi¢io a
atmosfera imida saturada conforme NBR £095/83 com
minimo de 300 horas claborado por laboratério acreditado
pelo Inmetro;

c} Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metilica, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinacio da cspessura da pelicula scea sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura media acima de 60 (microns) e aderéncia em
conformidade 2 NBR 11003/09, com resuliado igual a YO/X0,
elaborado por laboratorio acreditade pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove gue madeira utilizada é proveniente manejo
florestal responsédvel ou de reflorestamento

) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompaithado de docwmento do LICITANTE onde ratifique a
garatia minima de 05 {cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido e comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {cinco} anes nos
itens cotados.

f) Catilogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informacdo suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAO ABNT) para
avaliagiio do Pregoeiro e sua Eguipe.

34 269 GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS

Tampos: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado mefaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PYC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipe holt-melt, com raio minime de 2.5
mm em todo seu perimetro.

515,00 138535

Estruturas: Fundo, laterais ¢ base inferior em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de cspessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de | mm de
espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Possui 04 rodizios seado 02 com travas.

Gavetas: Confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobrada ¢ soldada através de eletro-
fuséio, com deslizamento suave sobre corredigas em ago,
roldanas em nylon e eixos em aco. Frente das gavetas em
Inadeira MDF (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em faminado melaminico de baixa pressio texturizado em

Q)
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| ambas as faces, Puxadores do {ipo Zamak niqué:l.a;:lo redondo |

com forma ¢dncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas cm fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pele sistema holt-mett, com
raio minimo de 2,5 mm e todo sen perimetro. Fechadura
localizada na frente da gaveta superior com fechamento
simultineo quando mais de uma gaveta, com 02 chaves
dobréveis.

Montagem: As laterais, fundo, tainpo ¢ base inferior sio
ligados entre si pelo sisterna mini-fix, possibilitando a
montagem ¢ desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem
perder a qualidade.

Componentes metdlicos: Para moveis que possuem pegas
metalicas, todas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanocerimico, preparando a superficic para
receber a pintura. Aplicagdo pelo processo de deposicio
eletrostitica com polimerizagdo em estufa.

Documcentagio a scr aprescntada comn a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Fametro conforme
NBR 13961:2610 — Armarios, com informagoes sufictentes
pata caracterizar o objeto ou acompanhade do laudo de
avaliagdio emitido por laboratorio acreditado pelo inmetro;

b) Relatdrio de Ensaio de corrosae por exposiciio a
atmosfera imida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas elaborado por laboratério acreditado
pelo Inmetro;

c) Eaudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura
metalica, emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagfio da espessura da pelicula seca sobre
superticies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) ¢ aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0,
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;

d} Certificado de conformidade ambiental gue
comprove que madeira utilizada € provenicnte mancjo
florestal respensavel ou de reflorestamento

€) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique 2
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido e comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {cinco) anos nos
itens cotados.

) Catélogo, de cada produte cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagio suficiente (MARCA,
MODELQ E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe.

INSTITUTS FEDERAL
FARMIEALNS
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GAVETEIRO MODULO COM 02 GAVETAS E 1
GAVETAO PARA PASTA SUSPENSA,

Tampo: Superficie sobreposta 4 estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressde texturizado e ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2.5 mim, em todo seu perimetro. Fixagdo 4s
cstruturas latcrais ¢ ceatral da mesa através de parafusos de
ago e buchas metalicas.

Gavetas: 02 Gavetas ¢ 01 gavetio confeccionadas ¢m chapa
de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo). dobrada e
sofdada através de eletro-fusio, com deslizamento suave
sobre corredigas em ago, roldanas em nylon ¢ cixos em ago ou
em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa
pressiotexturizado em ambas as faces. Frenie das gavetas em
madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em

630,00

112140
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ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma céneava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm

em todo seu perimetre. Fechadura localizada na frente da
gaveta superior com fechamento simultdneo das 03 gavetas,
com 02 chaves dobraveis.

Estrrtura: Fundo ¢ laterais em madeira MDP (aglomcerado) de
18 mm de espessura, revestidos em laminado smelaménico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de | mun de espessura, coladas a
guenic pelo sistema hott-melt, em todo seu perimetro. Base
inferior em madeira MDP (aglomerade) de 25 mm de
espessura, revestida em laminade melaminico de baixa
pressdo texturizado cm ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-telt. Rodapé comm sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxe ou
sapatas reguladoras de nive! encaixada ¢ fixada na base
através de parafuso permitindo 2 regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do gaveteiro.

Montagem: Montagem: As laterais, funde, tampo e base
inferior, deverfo ser ligados entre si pelo sistema mini-fix,
possibilifando a montagem e desmontagem dos mesmos,
virias vezes, sem perder a qualidade.

Componentes metilicos: Para méveis que possuem pegas
metalicas, todas recebem pré-tratamento de desengraxe ¢
tratamento nanocerdmico, preparando a superficic para
receber a pintura. Aplicagio pelo processo de deposigio
eletrostitica com polimerizagdo em estufa,

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precos:
a) Certificado de Conformidade de Produte emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro conforme
NBR 13961:2010 — Armdrios, com informagdes suficicntes
para caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de
avaliagiio emitido por laberatdrio acreditado pelo inmetro;

b} Relatério de Ensaio de corrosdo por cxposicio a
atmosfera Gmida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas elaborado por laboratério acreditado
peto Innetro;

c) Laudo/cnsaio de tinta aplicada a estruiura
metalica, emitido por laboratorio acreditade pelo Inmeiro que
comprove a determinagio da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, cm conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 {microns) ¢ aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09. cotn resultado igual a Y(/X0,
elaborado por laboratdrio acreditade pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada € proveniente manejo
florestal responsivel ou de reflorestamento

€) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de decumento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 035 (cinco) anos, assinada por rcpre-
sentante devidamente constituido e comprovade, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {cinco} anos nos
itens cotados.

f) Catalogo, de cada preduto cotado, em lingua
portugucsa, com nivel de informagdo suficiente (MARCA,
MODELQ E CODIGO DE CERTIFICAGCAO ABNT) para
avaliacfio do Pregoeiro e sua Equipe.
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| ARMARIO MiSTO 02 PORTAS. MEDIDAS:

800X500X | 600MM

Tampo superior em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal ¢
posterior com acabamento em fita de PYC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistera tipo holt-melt, com
1210 minimo de 2,5 mm em todo sen perimetro, Bordas
transversais com acabamento cm fita de PVC de 1.5 mm de
espessura, celada a quente pelo sistemna tipo holt-melt em
todo sen perimetro,

Tampo intermediario cm madecira MDP (aglomerado) de 25
min de espessura, revestida em laminado metaminico de baixa
pressdo texturizade em ambas as faces. Borda frontal com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de ospessura, colada a
quente pelo sistema tipo halt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo sen perimetro. Bordas transversajs e posterior
com acabamento em fita de PVC de 1.5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-mclt cni todo scu
perimetro.

Estrutura, armério alte com 02 portas baixas na parte inferior
€ 01 viio aberto na parte superior. Fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em faminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambasy as faces.
Laterais, basc inferior ¢ 03 prateteiras regutaveis em madeira
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em
laminado mefaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32
mm atraves de 04 pinos metdlicos nas laterais do anmrio
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em
fita de PVC de | mm de espessura, sendo o acabamento da
borda frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de
espessura com raio minime de 2,5 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Rodapé com
sapatas reguladoras de nivel encaixada ¢ fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armério.

02 portas de abrir com giro de 270° {02 dobradigas ein cada
porta). Em madeira MDP {aglomerado) de 8 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressae texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PYC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-mek, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultineo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do
tipe Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimeato.

As Taterais, fundo, tampo superior. tampo intermedigrio ¢ base
inferior sio ligados entre si pelo sistema mini-fix ¢ cavilhas,
possibilitando 2 montagem e desmontagem dos mesmos,
varias vezes, sem perder a qualidade.

Todas as pegas metalicas reccbem pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanocerimico, preparando a
superticie para receber & pintura. Pintura epdxi-po aplicada
pelo processo de deposicio cletrostatica com polimerizacio
em estufa,

Documentago a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Cerlificado de Conformidade de Produto cimitido
pela ABNT devidamente acreditado pete Inmetro conforme
NBR 13961:2010 — Armarios, com informagées suficientes
para caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de
avaliagio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro;
b} Relatério de Ensaio de corrosio por exposicio a
atinosfera mida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo dc 300 horas efaborado por laboratério acreditado
pelo Inmetro;

1.185,00

®E
FARRL

186045

a2

Y,



Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnolo

Campus S3o Borja

Rua Ctaviano Castilho Mendes, 355 ~ Bairro Bettim - 97670-000

Séo Borja - RS

Fone (55) 3431 0500  E-mail: Iicitacao.sb@iffarr"oupilha.edu.br

9] Laudo/ensaio de tinta aplicfzida aestrutura

metdlica, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro que
conprove a determinagdo da cspessura da pelicula scea sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR. 10443/08, com
espessura meédia acima de 60 (microns) e aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado tguaf a YO/X0,
elaborado por laboratérie acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada ¢ proveniente manejo
florestal responsivel ou de reflorestamento

e) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhade de documento do LICITANTE, onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anes, assinada por repre-
sentante devidamente constituido ¢ comprovado, indicando a
Empresa autorizada a prestar MANUTENCA( EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos
itens cotados.

Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua
partuguesa, com nivel de informagiio suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliagae do Pregociro ¢ sua Equipc.

gia Farroupilha
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ARMARIO 4 DIVISOES SEM PORTAS, MEDIDAS:
8(0X2100MM

Tampo em madcira MDP {(aglomerado) de 25 mum de
€spessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressiio texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento cm fita de PYC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
{ransversais comn acabamento em fita de PVC de [,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holi-melt cm
todo seu perimetro.

Estrutura, fundo em madeira MDP {aglomerado) de 18 mm de
€spessura revestida em laminade melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior, 01
prateleira fixa e 04 prateleiras reguldveis em madejra MDP
(aglomerado) d¢ 25 mm de cspessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo fexturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleras a cada 32 mm
através de 04 pinos metaficos nas latezais do armério
oferecende perfeito travamento. Acabamento das bordas ¢m
fita de PVC de | mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de
¢Spessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Rodapé com
sapatas reguladeras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regulagent da mesina tanto
ha parte intcrna comeo externa do armério.

As laterais, fundo, tampo, base inferior ¢ prateleira fixa sio
ligados entre si pelo sistent mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem ¢ desmontagem dos mesmos.
viérias vezes, sem perder a qualidade.

Todas as pegas metalicas recebem  pré-tratamento  de
desengraxe ¢ tratamento nanocerimico, preparando  a
superficie para receber & pintura. Pintura epOxi-péd aplicada
pelo processo de deposicdo eletrostitica com polimerizagiio
e estufa,

Documentagio & ser apresentada com a proposta de pregos:
Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR
13961:2010 — Armarios, com informacdes suficientes para
caracterizar o objeto ou acompanhado do laudo de avaliagio
emitido por laboratério acreditado pelo inmetro;

Relatério de Ensaio de corrosio por ¢xposigio a atmosfera
Umida saturada conforme NBR $095/83 com minime de 300
horas elaborado por laboratério acreditade pelo Inmetro;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a cstrutyra mgtilica, cmitido
pot laboratério acreditado pelo Tnmetro que comprove a

1.185,00

177750
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determinagdo da espessura da pelicula seea sobre superficies
rugosas, em contformidade a NBR 10443/08, com espessura
média acima dc 60 {microns) ¢ aderénecia em conformidade a
NBR 1£003/09, com resultado igual a Y0/X0, elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que
wadeira wilizada € proveniente manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento

Certificade de garantia emitido pele fzbricante acompanhado
de documento do LICITANTE onde ratifique & garantia
minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido ¢ comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 03 (cinco) anos nos itens
cotados.

Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com
nivel de informacéo suficientc (MARCA, MODELO) para
avaliagdo do Pregoeiro € sua Equipe.

INSTITUTO FEDERAL
FARRLEPREA
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MESA RETANGULAR 800X600X740 MM

Superficic sobreposta & cstrutura. Em madcira MDP
{aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento ein fita de PVC de 3 mm de
espessura, cotada a questte pelo sistenta holt-nelt, com raio
minimo de 2,5 mm, em t{odo seu perimetro. Fixagio as
estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago e
buchas metalicas.

Painel fronfal em madeiva MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico Je baixa
pressdo fexturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamente em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sisterna holt-melt, em todo seu perimetro. Fixado
as estruturas laterais ¢ central da mesa através de rebites de
repuxo de ago e parafusos de ago ¢ buchas metdlicas.

Calha estrutural horizontal para passagern de fiagho sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabcamento de eacrgia,
légico e telefénico. em chapa de ag¢o, com furos para
instalagiio de tomadas {energia, l0gica ¢ tetefénica), fixacho as
estruturas laterais ¢ central da mesa através de rebites de
repuxo ¢ parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de
ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 cstruturas laterais cm ago em forma de “I7. Estrutura
vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura
{minimo), formando 02colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral
externo ¢ inferno removiveis para passagem de fiagio cm
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pdrtico em tubo de ago com se¢do
retangular 20x40 mm em chapa #1& (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do portico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90
mm) de espessura (Ininimo), com extremidades arredondadas
na mesma chapa. No travamente inferior colocagio de rebites
de repuxe de ago para adaptagio de reguladores de nivel.

Para mbveis que possucn pegas metaticas, todas recebem pré-
tratamento de desengraxe e tratamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicagéoe pelo
processo de deposicio cletrostitica com polimerizagio em
cstafa.

DocumentagZo a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme
NBR 13966:2008 — Mesas. As informagdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacio
do produto ou vir acompanhado do scu respective laudo de
avaliagdo emitido por taboraiério acreditado pelo Inmetro.

545,00
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b) Relatdrio de Ensaio de corrosiio por exposicdio a
atmosfera imida saturada conforme NBR 8095/83 com
minime de 300 horas claborado por laboratério acreditado
pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicads a estrutura metalica,
ewmitido por laberatorio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinacio da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) e aderéncia em
cenformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a Y0/X0,
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada € proveniente manejo
florestal tesponsavel ou de reflorestamento

e} Laudo de conformidade ergondmica constante a
imagem, especificagio e andlise sistematica dos testes emitido
por profissional competente;

f) Certificado de garantia emitido pele fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (¢ince) anos, assinada por
representante devidamente constituido ¢ comprovade,
indicando 2 Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
{cinco) anos nos itens cotados.

g) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagdo suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICAGAQ ABNT) para
avaliagéio do Pregociro ¢ sua Equipe.

INSTITUTO FEDERAL
FARGEING

39
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MESA RETANGULAR 1000X600X 740 MM

Superficic sobreposta & estrutura, Em madeira MDP
{aglomerado) de 25 mum de ¢spessura, revestida cm laminado
melaminico de baixa pressiio texturizado em ambas as faces,
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a guente pelo sistemna holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixacdo as
estruturas faterais da mesa através de parafusos de ago e
buchas metdlicas.

Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
presso texturizado em amnbas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PYC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, Fixado
45 estrutoras laterais e central da mesa através de rebites de
repuxo de ago ¢ parafusos de a¢o ¢ buchas metélicas,

Calha estrutural horizontal para passagem de fiagiio sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
togico ¢ telefénico, em chapa de ago, com furos para
instalagdio de tomadas (energia, 16gica e telefonica), fixagdo is
estrutiras laterais ¢ central da mesa através de rebites de
repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamette, com suportes para tomadas em chapa de
a¢o fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em ago em forma de “F*. Estrutura
vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de cspessura
{minimo}, formando 02colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, cont fechamento lateral
externo ¢ inlerno removiveis para passagein de fiagio em
chapa dobrada de ago #22 (0.75 mm) de cspessura(minimo).
Travamento superior do pértico ein tubo de a¢o com se¢do
retangutar 20x40 mm em chapa #£8 (1,20 mm) de espessura
{minimo). Travamento inferior do pértico cm chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90
nimn) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas
na mesma chapa. No travamento inferior colocagio de rebites
de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.

Para moveis que possuem pegas metdlicas, todas recebem pré-
tratamento de desengraxe ¢ fratamento nanocerimico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicacio pelo

590,00
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processo de deposicdo eletrostatica com polimerizacio em

estufa.

Documentagfio a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme
NBR. 13966:2008 — Mesas. As informacbes constantes no
cettificado deverdo ser suficientes para a correta identi ficagdo
do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaljagdo cmitido por laboratdrio acreditado pelo Tnmnetro.

b) Relatério de Ensaio de corrosio por exposigio a
atmosfera tmida saturada conforme NBR £095/83 com
minimo de 300 horas elaborado por laboratério acreditado
pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaic de tinta aplicada a estrutura metdlica,
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagio da cspessura da pelicula seea sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 {microns) e aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado tgual a YO/X0,
claborado por laboratério 2creditado pelo Inmctro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada é proveniente manejo
florestal responsavel ou de reflerestamento

e} Laudo de conformidade ergondmica constante a
imagem, especificagio e andlise sistematica dos testes emitido
por profissional competente;

fH Certificado de garantia cmitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido e comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco} anos 1os itens cotados.

2} Caidlogo. de cada produto cotado, em lingua
partuguesa, com nivel de informacdo suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliag@io do Pregociro e sua Equipe.

B
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MESA RETANGULAR 1200X600X 740 MM

Superficie sobreposta 3 estrutura. Em madeiva MDP
(aglomerado} de 25 mm de espessura, revestida em laminado
mclaminico de baixa pressio texturizadoe cm ambas as faccs.
Bordas com acabamento em fita de PYC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com 1aio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixagio as
esiruturas laterais da mesa através de parafusos de ago e
buchas metdlicas.

Painel frontal cm madeira MDP {aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de | mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixado
as estruturas laterais e centrai da mesa através de rebites de
repuxo de ago e parafusos de ago ¢ buchas metalicas.

Calla estrutural horizontal para passagem de fiacio sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
l6gico e telefénico, em chapa de ago, com furos para
instalagdo dc tomadas (energia, légica ¢ telefénica), fixacdo as
esiruturas laterais e central da mesa através de rebites de
repuxo e parafitsos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas cm chapa de
ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm} de espessura
{minimo), formando 02colunas paralclas cm forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral
CX1erno e infemo removiveis para passagem de fiagio em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).

Travamento superior do pértico ¢m tubo de aco com secio

615,00
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(minimo). Travamento inferior do pbitico em chapa de ago
estampada no formato de arco, cm chapa dc ago #14 (1,90
mim) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas
na mesma chapa. No travamento inferior colocagiio de rebites
de repuxe de ago para adaptagéio de reguladeres de nivel.

Para méveis que possuem pegas metélicas, todas recebem pré-
tratamento de desengraxe e tratamento naneceramico,
preparando a superficic para receber a pintura. Aplicagio pelo
processo de deposiciio eletrostatica com polimetizagdo em
estufa,

Documentagsio a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado peto Inmnetro, conforme
NBR 13966:2008 — Mesas. As infermagdes constantes no
certificado deverdio ser suficientes pasa a correta identificagdo
do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliagio emitido por laboratério acreditade peto lnmetro.

b} Relatorio de Ensaio de corrosio por cxposigdo a
atmosfera imida satrrada conforme NBR £095/83 com
minimo de 300 hotas elaborado por faboratdrio acreditado
peto Inmetro;

) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metélica,
emtitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagio da espessura da pelicula seca sobre
supcerficios rugosas, em conformidade a NBR 1G443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) e aderéncia em
conformidade a NBR [1003/09, com resultado igual a YO/X0,
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambicntal que
comprove que madeira utilizada é proveniente manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento

¢} Laudo de conformidade crgondmica constante a
imagem, especificagio e analise sistematica dos testes emitido
por profissional competente;

f Certificado de garantia emitido peto fabricante
acomparthado de docuwmento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido ¢ comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco} anos nos jtens cotados.

£) Catélogo, de cada produto cotado, em lingua
porfigucsa, cont nivel de informaciio suficieme (MARCA.,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAO ABNT) para
avaliagiio do Pregoeiro e sua Equipe.

INSTITUTQ FEDERAL
FARGTEPE G4
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MESA RETANGULAR 1400X606X740 MM

Superficic sobreposta & estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
metaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mn de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo sey perimetro. Fixacio as
estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago ¢
buchas metdlicas.

Painel frontal ein madeira MDP {aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida cm laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mun de espessira, ¢olada a
quente pelo sisterna holt-melt, em todo scy perimetro, Fixado
as estruturas laterais e central da mesa atraves de rebites de
repuxo de a0 e parafusos de ago e buchas metaiicas.

Calha estrutural horizontal para passagem de fiagio sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
Iogico e telefonico, em chapa de ago, com firos para
instalagdo dc tomadas (encrgia, [bgica ¢ telefonica), fixagio as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de

670,00
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repuxo ¢ parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes pawa tomadas em chapa de
ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 i} de espessura
(minimo}, formando 02colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral
exierno ¢ interno removiveis para passagem de Fiagdo em
clrapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura(minimo).
Travamento superior do pértico em tube de ago com seglo
eetangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(mminimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90
mm} de espessura (minimo), com extremidades arredondadas
na mesma chapa. No travamento inferior colocagdo de rebites
de repuxc de ago para adaptagiio de reguladores de nivel.

Para moveis que possuem pegas metélicas, todas recebem pré-
tratamento de desengraxe e tratamento nanocerimico,
prepatando a superficie para receber & pintura. Aplicagio pelo
processo de deposigio cletrostatica com polimerizagio em
estufa.

Documentagéio a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme
NBR 13966:2008 — Mesas. As informagdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagio
do produto ou vir acompanhado do sen respectivo laudo de
avaliagfio emitido por laboratério acreditade pelo Inmeiro.

b} Relatério de Ensaio de corrosio por exposigio a
atmosfera imida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas elaborado por laboratério acreditado
pelo Inmetro;

¢) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metlica,
emitido por faboratério acreditade pelo Inmetro que
comprove a determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR. 10443/08, com
¢spessura média acima de 60 (microns) ¢ aderéneia cm
confermidade a NBR 11003/09, com resuitado i gual a YO/X0,
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de cenformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada é proveniente manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento

e} Laudo de conformidade ergondmica constante a
imagem, especificagdio e anlise sistemética dos testes emitido
por profissional competente;

f) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (¢inco) anos, assinada por
representante devidamente constituido ¢ comprovade,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados.

) Catalogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informacio suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliacio do Pregoeiro e sua Equipe,

FRRHGUML B

INSTITUTO FEDERAL
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GUICHE PARA RECEPCAOQ 1300X1400X600X600X 740
MM

SUPERFICIE

Sobreposta & estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25
mun de cspessura, revestida ¢m Jaminado melaminice de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, cor raio
minime de 2,5 mm, em todo scuy perimetro ou com
acabamento arredondado em ergosoft 130° macigo. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de E,5 mm de
cspessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, e todo
seu perimetro. Passagem de fiaglio com acabamento em PVC,

2.480,00
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Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de

parafusos de ago ¢ buchas metalicas.

PAINEL FRONTAL

Confeccionado em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fila de PVC de | mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01
calha horizontal em chapa de ago #18 (1,20 mm) de cspessura
(minimo), para passagemn de fiagHo sob a superficie,
permitinde o acesse a todo cabeamento de energia, 16gico ¢
teletdnico, fixada ao painel através de parafusos especiais
para madeira.

PAINEL DIVISORIO LATERAL

Confeceionado em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, Tevestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal
com acabamento em fita de PYC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sisterna holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm, em todo seu perimetro ou com acabamento
arredondado em ergosoft 180" macigo. Borda inferior com
acabamento em fita de PVC de 1.5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. 01 calha
horizontal em chapa de ago #18 (£,20 mum) de espessura
{minimo}, para passagemn de fiagdo sob a superficie,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia. logico e
telefonico, fixada ao painel através de parafusos especiais
para madeira.

ESTRUTURA LATERAL (METALICA)

Estrutura vertical em tubo de ago com se¢ée quadrada 30x30
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (ininimo),
formando 02 colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 100 mm, com fechamento lateral
externo ¢ interno removiveis para passagem de fiagdo em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de cspessura {minimo).
O travamento superior do portico deverd ser em tubo de ago
de segdo quadrada 30x30 mm em chapa #18 (1,20 nm}) de
espessura (minimo). O travamento inferior do pértico devesa
ser em tubo de ago de segio retangular 30x50 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo}. O acabamento dos
tubos de ago nas partes visiveis devera ser em pontciras de
polipropileno. No travamento inferior deveréo ser colocadoes
rebites de repuxo de a¢o para adaptagdo de reguladores de
nivel,

ESTRUTURA LATERAL (MDP)

Confeccionada em rmadeira MDP (agiomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminade melaminico de baixa
pressdo texturizado cm ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mum de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Ma
borda inferior deverdio ser colocados rebites de repuxe de aco
para adaptagdio de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL (METALICA)

Em chapa de ago #18 (1,20 nun) de espessura (minimo).
dobrada, formando um canal para passagem de fiagdo, com
fechamento frontal removivel em chapa de ago #22 (0,75
mm) de espessura {minimo). Na estrutura inferior devera ser
colocado rebite de repuxo de ago para adaptagio de regulador
de nivel.

PROTECAQ PARA MONITOR EM CHAPA DE ACO
PERFURADA

Protegdo trascira em chapa de 2¢o #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo), perfurada, calandrada, com 02 suportes
para fixaciio na superficie da mesa,

INSTITUTQ FEDERAL
FARGOURILRA
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Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
cspessura, revestido e laminado melaminico de bajxa
pressio texturizado erm ambas as faces. Borda frontat cont
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quents pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 min,
em todo seu perimetro ou com acabamento arredondado em
ergosoft 180° macigo. Bordas transversais ¢ posterior com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
querite pelo sistema holt-melt, em todo scu perimetro.
Estrutura em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de cspessura, coladas a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.
Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de
espessura {minimo), dobrada ¢ soldada atraves de cletro-
fusdio, com deslizamento suave sobre corredigas em ago,
roldanas em nylon ¢ eixos em ago ou em madeira MDP
(aglomerado) de 15 mum de espessura (minimo), revestida em
laminade melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Frente das gavetas em madeira MDP (agtomerado}
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Puxadores do
tipe Zamak niguelado redondo com forma eéncava com
aproximadamente 10 mm de comprimento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio mirimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro, Fechadura localizada na frente da gaveta
superior com fechamento simulidneo das 02 gavetas, com 02
chaves dobraveis. Todas as pegas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxe e tratamento nanocerimico,
preparando a superficie para receber 4 pintura. Pintura epoxi-
po aplicada pele processo de deposiciio eletrostatica com
polimerizagZo em estufa, com acabamento preto liso.

COMPONENTES MEFALICOS Todas as pegas metilicag
recebem pré-tratamento de desengraxe e tratamento
nanocermico, preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura ep6xi-pé aplicada pelo processo de deposicio
eletrostatica com polimerizagio em estufa.

Documentagiio a ser apresentada com a propoesta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Praduto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo lnmetro, conforme
NBR [3%966:2008 — Mesas. As informagdcs constantes no
certificado deverdio ser suficientes para a correta identificagio
do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliagdo emitido por faboratorio acreditado pelo Inmetro.

b) Relatdrio de Ensaio de corrosdo por exposicio a
atmosfera imida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas elaborade por laboratorio acteditado
pelo Inmetro;

c) Laudo/ensato de tinta aplicada a estrutura metilica,
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, ¢ conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) e aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0,
¢laborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambientat que
comprove que madeira utilizada ¢ proveniente mansjo
florestal responsivel ou de reflorestamento

¢) Laudo de conformidade crgondimica constantc a
imagem, especificacio ¢ analise sistematica dos testes emitido
por profissional compelente;

f) Certificado de garantia emitide pelo fabricante
acompanhado de documento do LICTFANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido e comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05

S A
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2) Catdlogo, de cada produto cofado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagio suficicnte (MARCA,
MODELQ E CODIGO DE CERTIF ICACAO ABNT) para
avaliagiio do Pregoeiro e sua Equipe.

FAREOWE A

|RSTIFUTO FEDERAL
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MESA DE CENTRO

Em madeira MDP (aglomerado} de 25 mm de ESPESSUra,
revestida em laminado metaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento ent fita de PVC de 3 mim de espessura, colada a
quente pelo sistema tipoe holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em tode sew perimetro.

Pés - 04 estruturas verticais. Em tubo de aco industrial
redonde de 3 147 (88,9 mm) de didmetro em chapa #16
(1,5mm) de espessura, com acabamento en pintura
eletrostatica ¢ com deslizados em material pléstico.

Tedas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxe ¢ tratamento nanacerdmico, preparando a
superficie para receber 3 pintura, Pintura epoxi-pd aplicada
pelo processo de deposicio cletrostitica com polimerizagio
em estufa.

315,00

10395
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MESA PARA REUNIAO REDONDA COM 1200X740MM
Superficie sobreposta 4 estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu petimetro. Fixada as
estruturas laterais tubulares da mesa através de parafusos de
age ¢ buchas metilicas.

Sustentag@io da superficie através de estrutura de a¢o em
forma de “X”. Coluna vertical em tubo do ago redondo de 04
(10160 mm) dc didmetro em chapa #14 (1,90 mm) de
espessura (minimo). 04 fravamentos superiores em tubo de
ago com segiio retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm)
do espessura (minimo). 04 travamentos inferiores (minimo)
em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de
aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. Nos travamentos inferiores
celocagdes de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de
regubadores de nivel.

Todas as pegas metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanocerdmico, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-po aplicada
pelo processo de deposigio eletrostatica com polimerizagio
<in estufa.

Documentagiio a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetre, conforme
NBR 13966:2008 — Mesas. As informagdes constantes no
certificado deverdio ser suficientes para a correta identificagio
do produto ou vir acompanhado do scuy respectivo laudo de
avaliagdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.

b} Relatério de Ensaio de corrosiio por €Xposicio a
atmosfera imida satrada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas claborado por aboratdrio acreditado
pelo Inmetro;

<) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metilica,
emitido por faboratério acreditado pele Inmetro que
comprove a determinagfo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, etn conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) e aderéncia em
conformidadc a NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0,
elaborade por laboratério acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada ¢ proveniente manejo

florestal responsével ou de reflorestamento

650,00

158600
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e) Laudo de conformidade ergondmica constante a

imagem, especificagdo e andlise sisterndtica dos testes emitide
por profissional competente;

f} Certificade de garantia emitido pelo fabricante
scompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 03 (cinco) anos, assinada por
Tepresentante devidamente constituido ¢ comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cineo) anos nos itens cotados,

2 Catatogo, de cada produto cotado, em lin gua
portitguesa, com nivel de informacdo suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAO ABNT) para
avaliagio do Pregociro ¢ sua Equipe.

MESA DE REUNIAQ ARQUEADA, COM MEDIDAS
3600X1200X740 MM.

Superficie em dois médulos, sobreposta  estrutura. Em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de €5Pessura, revestida
et laminado melaminico de baixa pressio texturizado em
ambas as faces. Borda longitudinal comn acabamento cm Fita
de PVC de 3 mm de €Spessura, colada a quente pelo sisterna
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo sen
perimetro. Fixada is estruturas laterais tubalares da mesa
através de parafusos de ago ¢ buchas metilicas.

06 estruturas laterajs verticais tubulares de 04" (101,60 mm)
de didgmetro, em <chapa d¢ ago #14 (1,90 mm} de espessura, As
estruturas devem se interligar por meio de travessas ent rebo
retangular 60x40 em chapa de age #16 (1,50 mm) de
espessura, fixadas através de parafusos. Colocagiio de rebites
de ropuxo de ago para adaptagdio de reguladores de nivel,

Todas as pecas metglicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe ¢ tratamento hanocerdmico, preparando a
superficie para receber g pintura. Pintara epdxi-pé aplicada
pelo processo de deposi¢do efetrostatica com polimerizacic
em estufa,

Documentaciio a ser apresentada com a propostz de pregos:

) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro. conforme
NBR 13966:2008 — Mesas, As informagdes constantes no
certificado deverio ser suficientes Para a correta identificagio
do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laude de
avaltagzo cmitido por laboratéric acreditado pelo Inmetro.

b) Relatério de Ensaio de corrosio Ppor exposi¢do a
atmosfera mida saturada conforme NBR 8095/83 com
ntinimo de 300 hotas elaborado por laboratério acreditade
pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaic de tinta aplicada a estrutura metdlica,
etitido por laboratério acreditado pelo Inmetro que
camprove a determinacio da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (mictons) ¢ aderéncia ent
conformidade a NBR 11003/09, com resultado i gual a YO/X0,
claborado por laboratério acreditado pefo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizadg & proveniente manejo
florestal responsével ou de reflorestamento

e) Laudo de conformidade crgondmica constante g
imagem, especificaglo ¢ analise sistematica dos testes emitido
por profissicnal competente;

£) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde atifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido e comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO
EM LOCAL PE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
{¢inco) anos nos itens cotadas X

2 Catilogo, de cada produt cotado, em tingua
poriuguesa, com nivel de informacio suficiente (MARCA

ologia Farroupilha

1.830,00

62220

INSTIYUTO FEDERAL
FABABIPE e
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I MODELO E CODIGO DE CERTIFICAGAO ABNT) para

avatiago do Pregoeiro e sua Equipe.
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MESA DE REUNIAQ ARQUEADA, COM MEDIDAS
2400X1200X740 MM.

Superficie sobreposta & estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado} de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
Borda longitudinal com acabamento ¢m Fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as
estruturas laterais tubulares da mesa através de parafuses de
aco e buchas metdlicas.

04 estruturas laterais verticais tubulares de 04™ (101.60 mim)
de digmetro, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura. As
estruturas devem se interligar por meio de travessas em fubo
retangular 60x40 em chapa de ago #16 (1,50 mm} de
cspessura, fixadas através de parafusos. Colocaglio de rebites
de repuxo de ago para adaptagiio de reguladores de nivel,

Todas as pegas metalicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe ¢ tratamento nanocerdmico, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada
pelo processo de deposicio eletrostatica com polimerizagio
em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precos:
a} Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamenie acreditado pelo Tnmetro, conforme
NBR 13966:2008 — Mesas. As informagdes constantes no
certificado deverio ser suficientes para a correta identificugo
do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliagiio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro.

b) Relatdrio de Ensaio de corrosfio por exposicio a
atmosfera imida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas claborado por laboratorio acreditado
pelo Inmetro:

<) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica,
emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagdio da cspessura da pelicula scea sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura média acima de 60 (microns) € aderéncia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0.
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada € proveniente manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento

e) Laudo de conformidade ergondmica constante a
imagem, especificacio e anilise sistematica dos Testes emitido
por profissional competente;

f} Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido ¢ comprovado,
indicando a Empresa autorizada a presiar MANUTENCAO
EM LOCAE DE SUA SEDE E DAR GARANTIADE 05
(¢in¢o) anes nos itens cotados.

) Catélogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagio suficiente (MARCA,
MODELQ E CODIGO DE CERTIFICACAQO ABNT) para
avaliagdo do Pregociro ¢ sua Equipe.

1.200,00

85200

47

85

MESA DE REUNIAC ARQUEADA, COM MEDIDAS
2700X1200X740 MM.

Superficic sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento ¢m Fita de PVC de 3 um

1.300,00

110500

\WAY!
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de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raip |

minimo de 2.5 0wm, ¢m todo seu perimetro, Fixada 43
estruturas taterais tubulares da mesa através de parafusos de
a¢o e buchas metdlicas,

retangular 60x40 em ¢hapa de ago #16 (1,50 mm) de
eSpessura, fixadas através de parafusos. Colocagio de rebites
de repuxo de 4¢0 para adaptaciio de regitladores de nivel.

Todas as pegas metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxc e tratamenio nanoceramico, preparando a
superficie para receber a pintura. Piatura epoxi-po aplicada
pelo processo de deposicio eletrostitica cont polimerizacio
cnmt estufa,

conformidade a NBR | 1603/09, com resultado igual a YO/X90,
elaborado por laboratério acreditade pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
camprove que madeira utilizada & Proveniente manejo
florestal responsdvel ou de reflorestamento

€} Laudo de conformidade ergondmica constante a
imagem, especificacdio e andljce sistematica dos testes emitido
por profissional competente;

Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamenie constituido ¢ comprovado,
indicando a Empresa autorizada a Prestar MANUTENCAO
EM LOCAL DE $ua SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos ftens catados.

g} Catilogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagio suficiente {MARCA,_
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliagio do Pregociro ¢ sua Equipe.

MESA ORGANICA 1400XE4OOX6(}0X600X740 MM

Superficie sobzreposta 4 estrutura, Em madeira Mpp
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PYCde 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-mett, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo scu perimetro, Fixagio as

Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de i3 min de
spessura, revestida em laminade melaminico de baixa
presso texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento cm fita do PYCde 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em tado ey perimetro, Fixado

1.100,00

327800

INSTITUTO FEDERAL
FREGGIPE 2t

as estruturas laterais e central da mesa através de rebites de
epuxo de ago ¢ parafusos de ago ¢ buchas metalicas,

A
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| Calha estrutural horizontal para passagem de fiagao sobo ]

tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
légico ¢ telefénico, em chapa de ago, com furos para
instala¢do de tomadas (energia, logica e telefonica), fixagdo as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de
repuxo ¢ parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes pata tomadas em chapa de
ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em ago em forma de “I". Estrutura
vertical em chapa dobrada dc ago #18 (1,20 mm) de cspessura
(minimo), formando 02colunas paralelas em forma de pértico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento Tateral
exferno e interno removiveis para passagem de fiagdio em
chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessuraéminimo).
Travamento superior do pértico em tubo de ago com secdo
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mnt) de espessura
(minimo). Travamento inferior do portico em chapa de ago
estampada no formaio de arco, em chapa de ago #14 (1,90
mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas
na mesma chapa. No travamento inferior colocagio de rebites
de repuxo de ago para adaptagio de reguladores de nivel.

Para méveis que possuem pegas metilicas, todas recebem pré-
featamento de desengraxe e tratamento THROCErANLIca,
preparando a superficie para receber a pintura, Aplicagdo pelo
processo de deposicio eletrostatica com polimerizacio cm
estufa.

Documentagiio a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme
NBR 13%66:2608 — Mcsas. As informagdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identi ficagio
do predute ou vir acompanhado do sew respectivo laudo de
avaliagio emitido por laboratério acreditado pele Inmetro.

b) Relatdrio de Ensaio de corrosio por exposicio a
atmosfera dmida saturada conforme NBR 8095/83 com
Iminime de 300 horas elaborado por laboratério acreditado
pelo Inmetro;

<) Laudo/enszio de tinta aplicada a estrutura metilica,
emitido por iaboratério acreditado pelo Inmetro que
conprove a determinagio da espessura da pelicula seca sobre
superficies migosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
espessura meédia acima de 60 (microns) ¢ aderéncia em
conformidade a NBR £1003/09, com resultado igual a YO/X0,
claborado por laboratdrio acreditado peto hmnetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada € proveniente manejo
florestal responsivel ou de reflorestamento

] Laudo de conformidade ergondmica constante a
imagem, especificagio e analise sistemdtica dos testes emitido
por profissional competente;

1) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documenio do LICITANTE onde ratifique a
garautia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
tepresentante devidamente constituido e comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAG
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
{ctuco) anos nos itens cotados.

g} Catdloge, de cada produte cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagdo suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAO ABNT) para
avaliag#o do Pregociro e sua Equipe.

FEESOGPIL AL
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MESA ORGANICA 1600X1600X600X600X740 MM
Supetficie sobreposta 4 estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixagio as

estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de

1.200,00

110400

[
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400 e buchas metilicas.

Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mim de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVYC de T mm de espessua, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo sen perimetro. Fixado
as estruturas laterais e central da mesa através de rebites de
repuxo de ago e paratusos de ago e buchas metdlicas,

Calha estrutural horizontal para passagem de fiagfio sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de cnergia,
légico e telefonico. em chapa de ago, com furos para
instalagdo de tomadas (encrgia, logica e telefanica), fixagdo as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de
repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamentc, com suportes para tomadas em chapa de
aco fixados nas calhas através de encaixe,

02 estruturas laterais em ago em forma de “I™. Estrutura
vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mim) de espessura
(minimo), formando 02colunas paralclas ¢m forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral
externo ¢ interno removiveis para passagem de fiacio em
chapa dobrada de ago #22 (0.75 mm) de espessura(minime).
Travamento superior do pértico em tubo de aco com se¢do
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago
cstampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90
mm} de espessura (minimo), com extremidades arredondadas
na mesma chapa. No travamento inferior colocagio de rebites
de repuxo de ago para adaptacio de reguladores de nivel,

Para méveis que possuem pegas metdlicas, todas recebem pré-
tratamento de desengraxe e tratamento nanocerimico,
preparando a superficic para receber a pintura. Aplicagio pelo
processo de deposiiio eletrostitica com pelimerizagio em
estufa.

Documentagio a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Praduto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro, cenforme
NBR 13966:2008 — Mesas. As informages constantes no
certificado deverfio ser suficientes para a correta identificagio
do produto ou vir acompanhado do seu tespectivo taudo de
avaliagio emitido por taboratério acreditado pelo Inmetro.

) Relatério de Ensaio de corrosio por CXposigdo a
atmosfera Gmida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas ¢laborado por laboratdrio acreditado
pelo Immetro;

<) Laudo/ensaio de tinta aplicada 2 estrutura metalica,
emitide por laboratério acreditado peto Inmetro que
comprove a determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, cm conformidade a NER [0443/08, com
espessura media acima de 60 {microns) e aderéneia em
conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0,
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmeiro;

d} Certificado de conformidade ambiental que
comprove que madeira utilizada ¢ proveniente manejo
florestal responsével ou de reflorestamento

o) Laudo de conformidade crgondmica constante a
imagem, especificagiio ¢ andlise sistermatica dos testes emitido
por profissional competente;

f Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido e comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
{cinco) anos nos itens cotados.

2) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua
portuguesa, com nivel de informagdo suficiente (MARCA,
L MODELO E COPAGO DE CERTIF ICACAQ ABNT} para
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FSTACAO DE ESTUDO INDIVIDUAL MEDINGG 1.080,00 151200
B00X600/300X750/1370 MM
TAMPO

Em madeira MDp (aglomerado) de 25 mm de espessirra,
revestida em laminade melaminico de baixa pressio

acabamento em fita de PVCde 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minime de 2,5 mm,
em tode seu perimetro, Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1 mm de Espessura, colada a quente pelo
sistemna holt-melt, em todo sey perimetro. Medidag
Aproximadas: Largura: 800mm, Profundidade: 600mm,
Espessura: 25mm,

PAINEL LATERAL
Dois paindis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em taminado melaminico de baixa

com acabamento em fita de PVCde 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistemna holt-mett, com raio mi nimo de
2,5 mm, em todg seu perimetro. Borda posterior e base com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espesswia, colada g
Quente pelo sistema holt-melt. Ng basc inferior celocagiio de
rebites de repuxo de aGe para adaptagiio de reguladores de
nivel. Medidas aproximadas: Profundidade: 800mm, Alwra:
1370mm, Espessura: 25mm,

PAINEL FRONTAL

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas a5 faces. Bordas com acabamenio em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-meit. Medidas aproximadas: Profimdidade:
800mm, Altura: 1220mm, Espessura: 25mm.

MONTAGEM

A superficie, os painéis laterais e o painel frontal deverdo ser
ligados entre s pelo sistema mini-fix, possibilitande assima
montagem e desmontagem dogs MESMos, vdrias veres, sem
perda da qualidade,

ESTRUTURA

Emubo de ago com se¢do quadrada de 25 x 25mm em chapa
#18 (1,20mm) de espessura (minimo). Aftura- 1370 mm.
Largura: 25 x 25mm

Todas as pecas metalicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanoceramico, preparando 3
supetficie para receber g pizttura, Pintura epdxi-pé aplicada
pelo processo de deposicio eletrostatica com polimerizagio
em estufa.

Documentagiio a ser apresentada com a proposta de pregos:
Relatério de Ensaio de corrosio POT €Xposicio a attmosfers

determinagio da €spessura da pelicula sega sobre superficies
Migosas, em conformidade a NBR 10443/08, cam espessura
média acima de 60 (microns) ¢ aderéncia em conformidade a
NBR 11003/09, com resultado jgual a Y0/X0, elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,
especificacdo ¢ andlise sistematica dos testes emitido por
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profissional competente;
Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado
de documento do LICITANTE ondc ratifique a garantia
minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constintido e comprovado, indicando 2 Empresa
aulorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens
colados.

Catélogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com
nivel de informagdo suficiente (MARCA, MODELO E
CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para avatiagio do
Pregaeiro e sua Equipe.

51 88 MESA DIRETCR COM 2200X600X1 000X 740MM

MESA DIRETORIA EXECUTFIVA

Superficie em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em taminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, padrdo madeirado.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-meit, com
raio minimo d¢ 2,5 mm em todo seu perimetro, no mesmo
padrio madeirado. Superficie com formato especial com tado
reto de 600 mm de profundidade e lado curvo de rajo de 600
mm. Superficie com detalle emt couro natyral preto,

2.500,00 220000

Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessuia, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado ¢ ambas as faces, padrio madcirado,
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna tipo holt-mel, em
todo seu perimetro,

Esttutura metdlica em wbo de aco secdo retangular 20x40 mm
em chapa # 18 (1,20 mm) de espessura {minimo), em formato
de *C”, com painel em madeira MDP (aglomerado) de 25mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, padrio madeirado,
fixado na estrutura tubolar com fungfo estrutural. Na parte
inferior colocagdio de rcbites de repuxo de ago para adaptagio
de reguladores de nivel,

Todas as pegas metalicas recebern pré-tratamento de
desengraxe ¢ tratamento nanocerintico, preparando a
superficic para receber & pintura. Pintura cpoxi-pé aplicada
pelo processo de deposicio eletrostatica corn polimerizagio
em estufa.

Documentago a ser apresentada com a proposta de pregos:
Relatério de Ensaio de corrosio por exposicdo a atmosfera
imida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300
horas claborado por [aboratério acreditado pefo Inmetro;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metilica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmnetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em caonformidade a NBR 10443/08, com espessura
média acima de 60 {microns} e aderéncia em conformidade a
NBR 11003/09, com resultado igual a YO/XO0, elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

Certificade de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada & proveniente manejo florestal responsivel
ou de reflorestamento

Laudo de conformidade ergandmica constante a imagem,
especificaco e andlise sistematica dos testes emitido por
profissional conpetente;

Certificado de garantia cmitido pelo fabricante acompanhado
de documento do LICITANTE ande ratifique a garantia
minima de 05 {cinco) anos., assinada pot representante
devidamente constituido e comprovado. indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAD EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {cinco) anos nos itens
cotados.

Catiloge, de cada produto cotado, cm lingua portuguesa, com
nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELQ) para

—

S~AN
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ARMARIO DIRETOR, MEDIDAS 1600X478X740 MM
ARMARIO DIRETOR

Superficie em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. Borda frontal ¢
postetior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento cm fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna tipo holt-melt em
todo seu perimetro.

Estrutura, fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 04
peateleiras reguldveis (02 maiores ¢ 92 menores)y em madeisa
MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura {minimo),
revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texiurizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas
laterais do armério oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de
espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das laterais
e das prateleiras em fita de PVC de 3 num de espessura com
raio minimeo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo
holt-melt em todo seu perimetro. Rodapé com sapatas
reguladoras de nivel encaixada ¢ fixada na base através de
parafiuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do armério.

04 portas de abrir com giro minimo de 270° {02 dobradigas
em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
press#o texturizado cm ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
min e todo seu perimetro.

As laterais, fundo, superficie e base inferior sdo ligados entre
si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitande a montagem
¢ desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

Todas as pegas metalicas recebem pré-iratamento de
desengraxe e tratamento nanocerdmico, prepavando a
superficic para receber 4 pintura. Pintura ¢poxi-pé aplicada
pelo processo de deposigio eletrostatica com polimerizagio
em estufa.

Documentagéo a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido
pela ABNT devidamente acreditado pelo Inmetro conforme
NBR 13961:2010 — Annérios, com informagdes suficicnies
para caracterizar o abjeto ou acompanhado do laudo de
avaliagio emitido por laboratério acreditado pelo inmeiro;

b) Relatério de Ensaio de corrosdo por exposigdo a
atmosfera imida saturada conforme NBR 8095/83 com
minimo de 300 horas elaberado por laboratorio acreditado
pelo nmetro;

(3] Laude/cnsaio de tinta aplicada a estrutura
metilica, emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmeiro que
comprove a determinagio da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com
cspessura média acima de 60 {microns) ¢ aderéncia em
confortnidade a NBR 11003/09, com resultado igual a Y0/X0.
elaborada por laboratdrio acreditado pelo Tnmetro;

d) Certificado de conformidade ambicotal que

1.770,00

146910




Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnolo

Campus S8o Borja

gia Farroupilha

Rua Otaviano Castitho Mendes, 355 - Bairro Bettim - 97670-000

Sao Borja - RS

Fone (55) 3431 0500 E-mail: licitacao. sb@iffarroupilha.edu.br

comprove que madeira utilizada € proveniente maneje
florestal responsavel ou de reflorestamento

) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (¢inco) anos, assinada por repre-
sentante devidamente constituido ¢ comprovado, indicando a
Ewmpresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL
DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {¢inco} anes nos
itens cotados.

Catalogo, de cada produto cotado, ¢m lingua
portuguesa, com nivel de infortmacio suficiente (MARCA,
MODELO E CODIGO DE CERTIFICACAQ ABNT) para
avaliagdo do Pregociro e sua Equipe. ’

FARAGHPIL
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CESTO COLETOR DE LIX0

Composta por 02 laterais em madeira MDP (aglomerado) de
18 mm de espessura, revestida emn taminado melaminice de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a
quente pelo sistema hott-melt, em todo sen perimetro. Duas
laterais ¢ fundo que formam uma itnica pega ¢m chapa de ago
#20 (0,90 mm) de espessura. Colocagio de rebites de repuxo
de ago para adaplaciio de reguladores de nivel,

Todas as pecas metilicas recebem pré-tratamento de
desengraxe e tratamento Tiznocerdmico, preparando a
superficie para receber  pintura. Pintura epOxi-po aplicada
pelo processo de deposigdo eletrostitica com polimerizagio
¢m estufa,

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
Relatdrio de Ensaio de corrosdo por exposicio a atmosfera
unida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300
horas elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagio da espessura da pelicula seca sobre superficies
nugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura
média acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a
NBR 1003/09, com resultado igual a Y0/X0, elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada € proveniente mangjo florestal responsavel
ou de reflorestamento

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado
de documento do LICITANTE onde ratifique a garantia
minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido ¢ comprovado, indicande a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {cinco} anos nos itens
cotados,

Catatogo, de cada produto colado, em lingua portuguesa, com
nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO) para
avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe.

95,00

17955
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ARMARIO PRESIDENTE COM 04 PORTAS E 01 VAO
CENTRAL 2000X478X740

Superficie em madeira MDP {aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frental e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
cspessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em tode sen perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todo seu perimetro.

Fundo, laterais, base inferior e 04 prateleiras reguliveis
(sendo 02 maiores ¢ 02 Imenorcs) em madeira MDP de 18
mun de espessura, revestida em faminado melaminico de baixa
pressio em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos

encaixados nas laterais do armério ¢ na partc inferior das

2.100,00

176400
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prateleiras, oferecendo perfeita travamenio. Rodapé som

sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base
através de parafuso permitindo a regufagem da mesina anto
na parte intermna como externa do armdrio.

04 portas de abrir com giro minimo de 270° {02 dobradigas
em cada porta) ¢ 01 vio central. Em madeira MDP de 18 rym
de espessura, revestida em laminado melaminice de baixa
pressdo em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC, ¢olada a quente pelo sistema holt-melt, Fechadura
simples com 02 chaves dobriveis, Puxadores em aco
escovado com aproximadamente 150 mm de comprimento,

As laterais, fundo, superficic ¢ base inferior sio ligados entre
si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem
e desmontagem dos mesimos, varias vezes, sem perder a
qualidade.

Todas as pecas metélicas recebemn pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanoceramico, preparando a
superficie para receber 4 pintura. Pintura epdxi-pd aplicada
pelo processo de deposicio cletrostatica com polimerizagio
em estufa.

Documentago a ser apresentada cont a proposta de pregos:
Relatérie de Ensaic de corrosio por exposicio a atmosfera
Gntida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300
horas elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metdiica. cmitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro (UE comprove a
determinagfio da espessura da pelicula seca sobre stuperficies
rugosas, em conformidade a NBR. 10443/08, com espessura
média acima de 60 (microns) ¢ aderéncia cm conformidade a
NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por
laboratérie acreditado pelo Inmetro:

Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente mangjo florestal responsdvel
ou de reflorestamento

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado
de documento do LICITANTE onde ratifique a garantia
minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 {cinco} anos nos itens
cotados.

Catélogo, de cada produte cotado, em lingua portuguesa, com
nivel de informagdo suficiente (MARCA, MODELO) para
avaliagfio do Pregoeiro e sua Equipe.

INSTITUTO FEDERAL
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ESTACAO TIPO PLATAFORMA. MEDIDAS.
2400X1400X740MM

02 superficies sobrepostas 4 estrutura. Em madeira MDP de
25 mim de espessura, revestida em laminado mefaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas
longitudinais com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas
teansversais com acabamento ¢m fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Fixadas 4 estrutura da estagiio através de pazafusos
de ago € buchas metdlicas, 02 caixas para tomadas em cada
supcrficic.

Sustentagdo das superficies através de colunas verticais em
twho de ago com se¢do quadrada 60x60 mm em chapa #16
(1,50 mm) de espessura, sendo duas centrais com recuo nas
duas laterais das superficies. Duas fravessas horizontais em
tubo de ago com segdio quadrada 60x60 mm em chapa #16
(1,50 mm) de espessura. Cathas para passagem de fiagdo sab
as superficies permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefonico,

Todas as pecas metélicas recebem pré-tratamento de

2.365,00

151360

N e



Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia Farroupilha
Campus Sio Borja
Rua Qtaviano Castilho Mendes, 355 - Bairro Bettim — 97670-000
Sdo Borja ~ RS
Fone (55) 3431 0500 E-mail: licitacao.sh@iffarroupilha.edu.br

INSTITUTO FEDERAL
FARSEUR

desengraxe ¢ tratamento nanocerdmico, preparando a
superficie para receber A pintura. Pintura epdxi-péd aplicada
pelo proeesso de deposigio eletrostatica com polimetizagio
em estufa.

Documentagfio a ser apresentada com a proposta de precos:
Relatério de Ensaio de corrosio Ppor exposigio a atmosfera
ltmida saturada conforme NBR £095/33 com minimo de 300
horas elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a cstrutura metdlica, emitido
por laberatério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR. 10443/08, com espessura
média acima de 60 (microns) ¢ aderéneia em conformidade a
NER 11003/09, com resultade igual a YO/X0, elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmefro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento

Laudo de conformidade ¢rgondmica constante a itagem,
especificagio ¢ andlise sistemitica dog testes emitido por
profissional competente;

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado
de documento do LECITANTE onde ratifique a garantia
minima de 95 {cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAOQ EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens
cotados.

Catilogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com
nivel de informagio suficiente (MARCA, MODELO) para
avaliagio do Pregociro ¢ sua Equipc.

56 31 ESTACAO TIPO PLATAFORMA. MEDIDAS: 2.850,00 88350
3600X1400X740MM
03 superficies sobrepostas 4 estrutura, Em madeira MDP de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces. Bordas
tongitudirais com acabamento em fita de PVC de 3 mum de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1.5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt cnt todo scu
perimetro. Fixadas 4 estrutura da estagdo através de parafusos
de ago e buchas metdlicas. 02 caixas para tomadas em cada
superficic,

Sustentago das superticies através de colunas verticais em
tubo de ago com secdo quadrada 60x60 mm em chapa #16
(1.50 mum) de espessura, sendo duas centrais com recuo nas
duas laterais das superticies. Duas travessas horizontais em
tubo de ago com se¢do quadrada 60x60 mm em chapa #16
(1,50 mm) de espessura. Cathas para passagem de fiagio sob
as superficies permitindo ¢ acesse a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico.

Todas as pegas metélicas recobem pré-fratamento de
desengraxe ¢ tratamento nanoceramico, preparando a
superficie para receber 4 pintura. Pintura epdxi-pt aplicada
pelo processo de deposicio elefrostatica com polimerizagio
em estufa,

Documentagio a ser apresentada com a proposta de precos:
Relatério de Ensaio de corrosio por exposigho a atmosfera
mida saturada conforme NBR 8095/%3 com minimo de 300
horas elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metélica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagio da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NRR 10443/08, com espessura
média acima de 60 (microns) ¢ adcréncia em conformidade a
- NBR 11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por




| laboratirio acteditado peio Inmetvo:
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Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madcira utilizada ¢ provenicate manejo florestal responsdvel
ou de reflorestamento

Faudo de conformidade ergondmica constante a imagem,
especificagio ¢ andlise sistematica dos lestes emitido por
profissional competente;

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado
de documento do LICITANTE onde ratifique a garantia
minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constitmido ¢ comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCALDE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens
cotados.

Catélogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com
nivel de informaciio suficiente (MARCA, MODELQ) para
avaliagio do Pregociro ¢ sua Equipg.

gia Farroupilha
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PORTAL E PORTA SIMPLES PARA PAINEL PISO
TETO 860X80(35)X2100 MM

PORTA

Porta confeccionada cm MDP em duas chapas de 1§ mm de
espessura cada, colada com cola branca universal ¢ prensada
uma chapa contra a outra. O MDP & um paincl de particulas
de madeira em camadag agiutinadas com resina sintética,
submetidas 2 altas femperaturas ¢ pressio. E de grande
estabilidade dimensional, resistindo 4 flexiio e 4 oxtragdo de
parafusos. Revestimento, em ambag as faces com laminado
melaminico  baixa pressio texturizado com 0.3 mm de
espessura.  Melamina ¢ uma placa com uwma pelicuta
decorativa impregnadas com resinas melaminicas, o que lhe
permite uma superficie totalmente techada, livre de poros,
dura e resistente ao desgaste superficial. Devido a sua alta
qualidade & melamina impede o desenvolvimento de micro-
otganismos. Acabamento em fita de PVC que, além de
compor 0 aspecto estético final do mével, cuinprem & fungio
de garantir a qualidade ¢ resisténcia as laterais dos painéis de
madeira revestidos. Toda a porta & revestida com fita de borda
com espessura de 0,45 mm, colada a quente pelo sistema holt-
meit.

PORTAL

Perfil em chapa de ago #16 (1,50 mm de cspessura), dobrado
de forma que de encaixe da porta ¢ sustentagio das
dobradicas. Dobradiga do tipo pivotante, composto por duas
pecas uma fixada na soleira do portal com arrebites e a outra
parte fixada no chiio com bucha de nylon ¢ parafuses. Criando
wn eixo  vertical gom aproximadamente 110 mmn da
extremidade para parte interna da porta, dando movimento a
ponia num ¢ixo vertical descentralizado, Todas as pegas
metdlicas recebem um pré-tratamento onde sio desen graxadas
¢ logo apés passam pelo processo nanocerdmico, que dio a
estrutura metalica uma resisténcia maior a oxidagdo, e ajuda a
maier aderéncia da tinta. Pintura cpbxi-pd aplicada pelo
processo de deposigio eletrostitica com polimerizacio em
estufa.

MONTAGEM

De fécil montagem com um sisterma COR montagem pritica e
dgil que, além de trazer flexibilidade, permite que ¢
mobilidrio seja desmontade ¢ montado em outros ambicntes
com facifidade e rapidez, além do acabamento resisténcia,

Documentagiio a ser apresentada com a proposta de pregos: 1)
Relatério de Ensaio de corrosio POr cxposicdo a atmosfcra
dmida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300
horas elaborado por laboratorie acreditado pele Inmetro; b}
Laudo/cnsaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagio da ¢spessura da pelicula seca sobre superficies
Tugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura

média acima de 60 (microns) ¢ aderéneia em conformidade a

1.725,00

65550
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NBR. 11003/09, com resuftado igual a YO0/X0, elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro; c) Certificado de
conformidade ambientat que comprove que madeira utifizada
€ proveniente manejo  florestal responsavel ou  de
reflorestamento; d) Certificado de garantia emitido pelo
fabricante acompanhado de docuniento do LICITANTE onde
ratifique a garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante  devidamente constituido ¢ comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
{cinco) anos nos itens cotados; ¢} Catdlogo, de cada produto
cofade, em lingua portuguesa, com nivel de informacio
suficiente (MARCA, MODELO) para avaliacio do Pregoeiro
¢ sua Equipe.

108

506

PAINEL PISO TETO MISTO COM QUADRO PARA
VIDRO SIMPLES A PARTIR DE L10¢ MM DE
ALTURA E COM BANDEIRA CEGA A PARTIR DE
2.150 MM DE ALTURA (M?)

Sistema de diviséria removivel, com 20 mm de espessura
final e modulaggo de 900 mm, tipe painel piso teto misto com
quadro para vidro simples a partic de 1.100 mm de aktura ¢
com bandeita cega a partir de 2.150 mm (alinhamento
superior da porta) possibilitando alturas superiores a 3.000
mum, estruturada em pertis de ago ¢ fechamento através de
placas cem madeira MDP.

ESTRUTURA

Estrutura ¢m chapa dc ago #18 (1.20 mm} de espessura,
dobrada, medindo aproximadamente 50x35 mm, formando 01
quadte com ¢remalheiras verticais. Acabamento nas bordas
voltadas para o lado interno. Com 03 canaletas iaternas e
independentes para condugiio de cabos do tipe: clétrica, logica
¢ telefonia, em 03 njveis de alfura. Radapé com 02 vistas em
chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura, fixadas 4 estrutura
do painel pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras),
com furos para instalacdo de tomadas (elétrica ¢ logica) e
saque frontal. Na parte inferior da estrutura colocagdo de
rebites de repuxo de aco para adaptagio de reguladores de
aivel.

PLACAS DE FECHAMENTO
Placas de fechamento em madeira MDP de 15 mm de
cspessura, revestida em faminado mclaminico de¢  baixa
presséo texturizado em ambas as faces on revestida em tecido
ou miste (laminado melaminico de baixa pressio e tecido).
Fixadas & cstrutura do painel pelo sistema de encaixe {colunas
com cremalbeiras) através de parafusos e buchas colocadas na
parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas
sem precisar desmontar 0 conjunto.

QUADRO PARA VIDRO SIMPLES
Quadro para vidro simples com 02 vistas em chapa de aco
#18 (1,20 mm) de espessura, fixadas A estruiura do painel
pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras) e saque
frontal. Vidro lise incolor com espessura de 4 mm para os
quadros menores ¢ de 5 mm para os quadros maicres. A
acomedagio do vidro junto is pegas metilicas do quadro scra
executada através de fitas dupla face.

GUIAS

Guias em formato de “U” confeccionadas ¢m chapa de ago
#20 (0,90 mm) de €spessura com seqfio 40x50x40 mm, que
fario o acabamento ¢ a vedagio do sistena de diviséria
removivel junto ao feto, saidas de paredes ¢ esquadrias.

COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento  de
desengraxe ¢ tratamento nanecerantico, preparando a
superficie para receber 3 pintura. Pintura epdxi-pd aplicada

pelo processo de deposicio eletrostitica com polimerizacio
cm cstufa,

600,00

303600
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Documentagdio a ser apresentada com a proposta de pregos: a)
Relatério de Ensaio de corrosio pot exposicdo a atmosfera
lmida saturada confonme NBR. 8095/83 com minimo de 300
horas elaborado por laboratério acreditado pele Inmetro; b)
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugesas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura
média acima de 60 (ruicrons) e aderéncia cm conformidade a
NBR 11003/09, com resultado igual a Y0/X0, claborado por
laboratério  acreditado pelo Inmetro; ¢} Certificado de
conformidade ambiental que comprove que madeira utilizada
¢ proveniente manejo florestal responsavel  ou de
reflorestamento; d) Certificado de garatttia cmitido pefo
fabricante acompanhado de documento do LICITANTE onde
ratifique a parantiaz minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante  devidamente  constituido ¢ comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(einco) anos nos itens cotados. e) Catalogo, de cada produto
cofado, em lingua portuguesa, com nivel de informagio
suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagio do Pregoeiro
e sua Equipe,
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PAINEL PISO TETO CEGO COM BANDEIRA CEGA A
PARTIR DE 2.150 MM DE ALTURA (M)

Sistema de diviséria removivel, com %0 mm de espessura
final e modulagio de 904 mm, tipo painel piso teto cego com
bandeira cega a partir de 2,150 mm (alinhamento superior da
porta} possibilitando  alturas supericres a  3.000 mm,
estruturada em perfis de ago e fechamento através de placas
em madeira MDP.

ESTRUTURA

Edtrutura em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura,
dobrada, medindo aproximadamente 50x35 mm, formando 01
quadro com cremalheiras verticais, Acabamento nas bordas
voltadas para o lado interno. Com 03 canaletas internas e
independentes para condugdo de cabos do tipo: elétrica, logica
¢ telefonia, cm 03 niveis de altura. Rodapé com (2 vistas em
chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura, fixadas 4 estratura
do painel pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras),
com furos para instalagio de tomadas (efétrica o logica) ¢
saquc frontal. Na parte inferior da cstrutura colocagio de
rebites de repuxo de ago para adaptacio de reguladores de
nivel,

PLACAS DE FECHAMENTO
Placas de fechamento em madeira MDP de 15 mm de
cspessura, revestida em laminado melaminico de  baixa
pressdo texturizado em ambas as faces o revestida em tecido
ou misto (laminado melaminico de baixa pressdo ¢ tecido).
Fixadas & estrutura do paine] pelo sistema de encaixe (colunas
com cremalheiras) através de parafusos e buchas colecadas na
parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas
sem precisar desmontar 0 conjunto.

GUIAS

Guias em formato de “U” confeccionadas em chapa de aco
#20 (0,90 mm) de espessura com seqdo 40x50x40 mm, que
fardo o acabamento ¢ a vedagio do sistema de divisoria
removivel junto ao teto, saidas de paredes e esquadrias.

COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de
desengraxe e fratamento nanocerimico, preparando  a
superficie para receber 4 pintura. Pintura epdxi-pé aplicada
pelo processo de deposigio cletrostatica com polimerizacio
em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precos: a)
Relatéric de Ensaio de corrosiio por exposicio a aimosfera

700,00

320600
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umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300
horas elaborado por laboratorio acreditade pelo Inmetro; b)
Laudo/cnsaio dc tinta aplicada a cstrutura metalica, emitido
por faboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagfo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura
média acima de 60 (microns) ¢ aderéncia em conformidade a
NBR 1H003/09, com resultado igual a Y0/X0, elaborado por
laboratorio acreditade pelo Inmetro; ¢) Cerificade de
conformidade ambicntal que comprove que madeira utilizada
€ proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento; d) Certificado de garantia emitido pelo
fabricante acompanhado de documento do LICITANTE onde
ratifique a garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante  devidamente  constituido e comprovade,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAG
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados. ¢) Catdlogo, de cada produto
cotado, em lingua portuguesa, com nivel de informagio
suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagio do Pregeetro

¢ sua Equipe.

©6.739.352,00 -

R$

NA PARA AUDITORIO
A PARAAUDITORIO .

839

POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA.
Poltrona fixa para auditdrios, com apdia-bragos integrados na
lateral da estrutura de formato trapezoidal, com prancheta e
espuma injetada.

- Montadas em sequéncia com os apota bragos intercalados;

- Assento em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamentc na corrente sanguinea.

- Encosto em compensado multilaminado resinade, moldado
anatomicamente a quente com 12mm de espessura com dupla
curvatura anatémica, de forma a permitir a acomodagdo das
regies dorsal e lombar, se adaptande melher a coluna
vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
contrelada de 45 a 50 Kg/m? com 60mm de espessura média
no assento e no encosto.

~ Revestimento em tecido de CEC sem costuras e fixados as
madeiras por grampos com acabamento zincado.

- Lateral com a parte central em compensado de 10 mm,
forrado conforme padrio do assento e encosto.

- Encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero preto, texturizado, montadas por parafusos,
auxiliando em futuras manutencdes.

- Parte inferior com chapa prépria para a fixacdo ao piso, de
Ago SAE 1020 com 6,35mm de espessura; Estrutura de
sustentagdo da cadeira em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 oblongo FF 16x30mm com espessura da parede de
1,90 mm.

- Componentes metdlicos unidos por solda do tipo MIG,
formando um conjunte para posterior montagem por
parafusos,

- Suporte do assento em chapa de Ago SAE 1020 com
espessura de 3 mm uma de cada lado do assento.

- Suporie do encostv em chapa de Ago SAE 1020 com

1006800
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- Encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero preto, texturizado, montadas par parafusos,
auxiliando em futuras manutences.

- Parafusos de fixaco do assento e encosto do tipo Sextavado
Flangeado com trava, na bitola %"x 20fpp, e porcas de garra
encravadas e rebitadas ne madeira em ambos o5 lados do
assento e encosto.

- Batentes do final de curso do assento retritil em Poliamida 6.0
natural na cor preta,

- Apdia Bracos injetados em Poliuretano Texturizado Integral
skin, sobre alma de Ago SAE 1020 tratada quimicamente.

- Prancheta em MDF na cor preto, ove ou cinza, com 300mm
de fargura e 255mm de profundidade, 15mm de espessura e
bordas protegidas por fita de PVC, unidas 4 estrutura do apoia
bragos, por mecanismo de aco do tipo escamotedvel.

- Para modelo com pintura, os componentes metdlicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por
imersfio, executado em linha automitica de o#to tanques, sem
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosio e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento
da mesma;

- No caso de fixagiio em piso de concreto, mesmo que este
tenha revestimento sintético ou ndo, sdo utilizadas buchas
pissticas e parafusos auto-atarraxantes especiais  para
toncreto, com tratamento de superficie para nio oxidar.

- A tinta utilizada para 2 pintura é em pé, do tipo hibrida
{poliéster - epéxi), W-eco, atendendo norma EuropéiaRoHS,
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com
camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas
em estufa com esteira de movimentagio continua i
temperatura de 200° C. Esta poltrona atende a recjuisitos das
normas NR17 — Norma Regulamentadora do Ministério do
Trabalho, gue trata da ergonomia; da ABNT NBR 13962/20607 -
da Associac3o Brasileira de Normas Técnicas {ABNT), que
normatiza os méveis para escritorio, cadeiras, classificagdio,
caracterfsticas fisicas e dimensionais e da ABNT NBR
15878:2010/EM1 que normatiza os méveis assentos para
espectadores, seus requisitos e métodos de ensajo para
resisténcia e durabilidade para que se obtenha um methor
conjunto em termos de conforto e ergonomia.

Dimensdes aproximadas da Cadeira:

Altura da Cadeira 840

Largura do Encosto 460

Profundidade da Cadeira 620 - 650

Profundidade do Assento 485

Largura da Cadeira 635

Largura do Assento 500

Altura do Encosto 455

Altura do Assento 480

.Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precos: a)
Laudo ou relatério de ensaio de conformidade com a norma
NBR 15.878:2010 — Moéwveis para espectadores cmitido por
taboratério reconhecido nacignalmente; b) Comprovagio de
utilizagio de espuma flexivel de poliuretano, conforme
NBR8537/03 —~ Espuma flexivel de polinretano ~ Determinagio
de densidade, com Densidade aparente cnire 49 ¢ 55 kg/m3,
emitido por laboratorio de ensaio Acreditado pela Cgere/ln
metio conforme norma NBR ISOVIEC 17025, ¢) Relatorio de
ensaio de conformidade com a NBR 8797/03 Espuma flexivel
de poliuretang — Determinagio da defermidade aparente
emitide por laboratério de ensaio Acreditado pela Cgere/ln
metro conforme norma NBR 1SO/IEC 17025; d) Retatorio de
ensaio de conformidade com a NBR 8910703 Espuma flcxivel

dc poliwetano — Determinagdo da resisténcia a comprensio
L maxime de 12 a compressiio de 50% emitido por laboratério de

\Q)) o
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ISOMEC 17025; ) Relatdrio de ensaio de conformidade com a
NBR 9178/03 Espuma flexivel de polivretano ~ Determinagio
das caracteristicas de queima com velocidade minima de
queima de 69mm/min ou auto extinguivel emitido por
laboratério de ensaio Acreditade pela Cgere/In metro conforme
norma NBR ESOQAEC [17025; ) Relatério de cnsaio de
conformidade com a NBR 9176/03 Espuma flexivel de
polinretano — Determinagdo da forga de indentagio maxima de
205 a 25% cmitido por laboratérie de cnsaio Acreditado pela
Cgere/ln metro conforme norma NBR ISO/IEC 17025: g}
Relatério de ensaio de conformidade com a NBR 917703
Espuma flexivel de poliuretano — Determinac;jo da fadiga
dindmica com perda de cspessura médxima de 7% cmitide por
taboratdrio de ensaio Acreditado pela Cgere/ln metro conforme
norma NBR {SO/IEC 17025; h) Relatorio de ensaio de
conformiidade com a NBR 8515/03 Espuma| flexivel de
peliuretano — Determinagiio resisténcia a tragdo emitido por
laboratério de ensaio Acreditado pela Cgere/ln métro conforme
nerma NBR ISO/EEC 17025, 1) Certificado de garantia emitido
pelo fabricante acompanhade de decumento do| LICITANTE
onde ratifique a garantia minima de 05 (cinco) anos. assinada
por representante  devidamente constituide ¢ |comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ EM
LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco)
anos nos itens cotades. j) Catalogo, de cada produto cotado, em
lingua portuguesa, com nivel de informaciio suficiente
{MARCA, MODELQ) para avaliagio do Prcgocire ¢ sua
Equipe.
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POLTRONA PARA AUDITORIO PARA OBESO COM
PRANCHETA

Poltrona fixa para auditérios, com apdia-bragos integrados na
lateral da estrutura de formato trapezoidal, co prancheta e
espuma injetada.

- Montadas em sequéncia com os apoia bragos intercalados;

- Assento em compensado multilaminado resingdo, moldado
anatomicamente a quente com ld4mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.

- Encosto em compensado multilaminado resingdo, moldado
anatomicamente a guente com 12mm de espessura com dupla
curvatura anhatdmica, de forma a permitir a acomodacio das
regites dorsal e lombar, se adaptando melhor 3 coluna
vertebral.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 60mm de espessura média
no assento e no encosto.
- Revestimento em tecido de CEC sem costuras| e fixados as
madeiras por grampos com acabamento zincado.
- Lateral com a parte central em compensado de 10 mm,
forrado conforme padrio do assento e encosto.
- Encosto com contracapa injetada em polipropilenc
copolimerc preto, texturizado, montadas pdr parafusos,
auxiliando em futuras manutengies.

- Parte inferior com chapa prépria para a fixagdp ao piso, de
Aco SAE 1020 com 6,35mm de espessura; Estrutura de
sustentacdo da cadeira em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 ablongo FF 16x30mm com espessura da parede de
1,90 mm.

- Componentes metdlicos unidos por solda do tipo MIG,
formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos.

- Suporte do assento em chapa de Ag¢o SAE 1020 com
espessura de 3 mm uma de cada fado do assento.

- Superte do encosto em chapas de Ago SAE 1020 com
espessura de 4 mm uma de cada fado do encosto.

- .Encosto com contracapa injetada em polipropilenc
copolimero preto, texturizado, montadas pc{r parafusos,

1.400,0
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auxiliando em futuras manutengies.

- Parafusos de fixag3o do assento e encosto do tipo Sextavado
Flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp, e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira em ambos os lados do
assento e encosto.

- Batentes do final de curso do assento retrétil em Poliamida 6.0
natural na cor preta.

- Apéia Brages injetados em Poliuretano Texturizado Integral
Skin, sobre alma de Ago SAE 1020 tratada quimicamente.

- Prancheta em MDF na cor preto, ovo ou cinza, com 300mm
de fargura e 255mm de profundidade, 15mm de espessura e
bordas protegidas por fita de PVC, unidas 3 estrutura do apoia
bragos, por mecanismo de ago do tipo escamotedvel.

- Para modelo com pintura, os componentes metdlicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por
imers3do, executado em linha autematica de oito tanques, sem
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando methor prote¢3o contra corrosiio e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento
da mesma;

- No caso de fixacdo em piso de concreto, mesmo que este
tenha revestimento simtético ou ndo, s¥o utilizadas buchas
plisticas e parafusos auto-atarraxantes especiais para
concreto, com tratamento de supesficie para ndo oxidar.

« A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida
(poliéster - epéxi}, W-eco, atendendo norma EuropéiaRoHS,
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com
camada de 60 microns em média. Todas as pecas s#o curadas
em estufa com esteira de movimentagio conthua 3
temperatura de 200° C. Esta poltrona.atende a requisitos das
nermas NR17 — Norma Regulamentadora do Ministério do
Trabalho, que trata da ergonomia; da ABNT NBR 13962/2007 -
da Associacio Brasileiva de Normas Técnicas {ABNT), que
normatiza os médveis para escritorio, cadeiras, classificagdo,
caracteristicas fisicas e dimensionais e da ABNT NBR
15878:2010/EM1 gue normatiza os méveis assentos para
espectadores, seus requisitos e métodos de ensaio para
resisténcia e durabilidade para que se obtenha um melhor
fonjunto em termos de conforte ¢ ergonomia.

Dimensdes aproximadas da Cadeira:

Altura da Cadeira 840

Largura do Encosto 460

Profundidade da Cadeira 620 - 630

Profundidade do Assento 485

Largurz da Cadeira 635

Largura do Assento 500

Altura do Encosto 455

Alwra do Assento 480

Documentagiio a ser apresentada com a proposta de precos: 2)
Comprovagio de utilizagdo de espuma flexivel de poliuretano,
conforme NBR8537/03 ~ Espuma flexivel de polivretano —
Detenminacdo de densidade, com Densidade aparente enire 49 ¢
55 kg/m3, emitido por laboratdric de ensaio Acreditado pela
Cgere/In. metro conforme nonna NBR ISO/IEC 17025, b)
Relatoric de ensaio de conformidade com a NBR 8797/03
Espuma flexivel de poliurctano — Determinagdo da deformidade
aparente emitido por laboratdrio de ensaio Acreditado pela
Cgere/ln metro conforme norma NBR [SOYIEC 17025; o
Relatério de cnsaio de conformidade com a NBR 8910403
Espuma fiexivel de poliuretano — Determinagio da resisténcia a
comprensdo maxima de 12 a compressdo de 50% emitido por
laboratério de ensaio Acreditado pela Cgere/In metro conforme
norma NBR ESO/IEC 17025; d) Relatério dc cnsaio de
conformidade com a NBR 9178/03 Espuma flexivel de
poliuretano — Determinagfio das caracteristicas de queima com
velocidade minima de queima de 69mim/min ou auto
extinguive] emitido por laboratério de ensaio Acreditado pela
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Cgere/In metro conforme norma NBR ISO/IEC 17025;
Relatério de ensaio de conformidade com a NBR 9176/03
Espuma flexivel de poliuretano ~ Determinagio da forga de
indentagdic maxima de 205 a 25% emitido por faboratério de
ensaio Acreditado pela Cgere/In metro conforme norma NBR
ISO/IEC 17025; £) Relatério de ensaio de conformidade com a
NBR 9177/03 Espuma flexivel de poliuretano — Determinagio
da fadiga dinimica com perda de espessura maxima de 7%
emitido por laboratério de ensaio Acreditade pela Cgere/in
metro conforme norma NBR ISO/IEC 17025; g) Relatério de
ensaio de conformidade com a NBR $515/03 Espuma fiexivel
de poliuretano — Determinagio resisténcia a tragdo emitido por
[aboratério de ensaio Acreditado pela Cgere/ln metro conforme
norma NBR ISO/IEC 17025; h) Centificado de garantia cmitido
pelo fabricante acompanhado de documento do [ICITANTE
onde ratifique a garantia minima de 05 (cinco) anes, assinada
por representante devidamente constituido ¢ comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ EM
LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco)
anos nos itens cotados. 1) Catdlogo, de cada produto cotado, em
lingua portugucsa, com nivel dc informagiio suficicnte
(MARCA, MODELO) para avaliagic do Pregoeiro e sua

Equipe.
R$
TOTAL | 1.041.800,0
0
106 | 475 CARTEIRA ESCOLAR 235,00 1117660
6 Prancheta em MDP com espessura de 18 mm. O MDP é

um painel de particulas de madeira em camadas
aglutinadas com resina sintética, submetidas a altas
temperaturas e pressdo. E de grande estabilidade
dimensional, resistindo a flexdio e & extragio de parafusos.
Revestimento, em ambas as faces com laminado
melaminico baixa presséo texturizado com 0,3mm de
espessura. Devido a sua alta qualidade a melamina
impede o desenvolvimento de micro-organismos.
Acabamento em fita de PVC que, além de compor o
aspecto estético final do mdvel, cumprem a fungdo de
garantir a qualidade e resisténcia as laterais dos painéis
de madeira revestidos. Toda revestida com fita de borda
com espessura de 1 mm, golada a quente pelo sistema
holt-melt. Contém 4 buchas metélicas com rosca m6 para
fixar a estrutura de metalica.

Estrutura em ago composta por um par de lateral no
formato de um ftrapézio irregular em Wubo de secgdo
circular com 1" de didmetro na chapa de aco #18
(1,20mmj}. Interligadas com duas barras inferior de tubo de
aco com didmetro de 7/8° na chapa #16 (1,50mm), uma
barra reta e outra com dobras de 45° fixada a frente da
estrutura para dar espago e movimentagdo aos pés do
usuario. Furos nas barras para encaixe de 5 filetes macigo
de ago com 1/4” de didmetro, que interligam as barras na
parte inferior da estrutura para armazenamento de
materiais. Duas barras paralelas superiores, perpendicular
ao par de trapézios, em tubo de ago com diametro de 7/8”
na chapa #16 (1,50mm) no formato de “L", que da
sustentacdo aos dois apolos do assentofencosto e ao
suporte da prancheta. Os dois apoios de assento/encosto
fixado sobre as duas barras paralelas superiores,
confeccionado em tubo de ago com didmetro de 7/8" na
chapa #14 {1,90mm), dobrado com leve inclinagdo para
acomodar as costas do usuario, utiliza-se chapa #14
(1.90mm} para maior resisténcia da pega. Suporte da
prancheta fixado apds a dobra e sobre a abertura do tubo
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[ das barras paralelas superiores, em lubo de ago com
didmetro de 7/8" na chapa #16 (1.50mmy}, contém 4
suportes em chapa de ago #16 {1.50mm) com furo
oblongo para fixar a prancheta. Barra que inlerliga uma
base lateral ao suporte da prancheta em tubo de ago com
diametro de 7/8” na chapa #16 (1,50mm), barra esta que
dé resisténcia ao suporte prancheta, quando o usudrio
apoiar sobre a prancheta evitando qualquer abertura ou
quebra da peca, da suporte a um pequeno gancho para
mochila confeccionado em aco magigo, barra chata de
112" 18", Todas as pegas metdlicas sdo soldados pelo
processo MIG, que utiliza gas inerte para protecdo da
poca de fusfio. Estrutura metdlica recebe um pré-
tratamento onde & desengraxada e logo apds passa pelo
processo nanocerémico, que da a estrutura metalica uma
resisténcta maior a oxidagiio e ajuda a dar maior
aderéncia da tinta. Pintura epoxi-pd  aplicada pelo
processc de deposicdo eletrostitica com polimerizagio
em estufa,

Encosto e assento conformado para melhor adequacio do
usudrio, em polipropileno. Encaosto com alga para auxiliar
movimentagéo do mével. Assento fixado & estrutura
metalica com rebites e parafusos e o encosto com a
utilizagéo de presilha (pega em polipropileno).

De facil montagem com parafusos e buchas, buchas
fixadas & prancheta, fixagdo sendo feita por parafuso
M6x12. Utiliza-se sapatas em polipropileno fixadas &
sstrutura de ago por meio de rebites. a) Relatério de
Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300
horas elaborado por laboratdric acreditado pelo Inmetro; b)
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica,
emitido por laboratério acreditade pelo Inmetro gue
comprove a determinagao da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas, em conformidade a NBR
10443/08, com espessura media acima de 60 {microns) e
aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por faboratério
acreditado pelo Inmetro; ¢) Certificado de conformidade
ambiental que comprove que madeira utilizada @&
proveniente manejo florestal responsavel ou  de
reflorestamento; d) Laudo de conformidade ergondmica
canstante a imagem, especificagdo e andlise sistemdtica
dos testes emitido por profissional competente: e)
Cettificado  de  garantia  emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique
a garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido e comprovado,
indicando a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAQ
EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados. f) Catdlogo, de cada
produtc cotado, em lingua portuguesa, com nivel de
informagéao suficiente (MARCA, MODELQ) para avaliagdo
do Pregoeiro e sua Equipe.

TOTAL R$
1.117.660,0
0




GRUPO 3 — ESTANTES E ARMARIOS PARA BIBLIOTECA {ITENS 24 A 38)

ITEM DO GRUPQ

ENTREGA UNIDADE
- 24 |25 (26 |27 (28 |29 (3031 (32 (33|34 35|36|37| 38
SAOBORIA | UN 5 5 5 5! 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 30
UIf_UGUAiAI\i,A UN 5 2 5 5 5 - - 5 4 10 | 10 | 10 5 5 35
CARAZINHO UN - - - - - - 5 N . . . . . N 50
155081 IFF/SANTO
ANGELO UN 10 - - - 5 - - 1 - - 3 - - 5 -
158268 1EF/ SAO
VICENTE DO SUL UN 5 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 10
158504 IFF/ SANTA
ROSA U 5 - 6 5 1 5 - - - - 3 5 3 - 4
158267 \FF/
ALEGRETE UN 10 1 {5 |14 |25]2 ) 6 i1]|-1|3]:1 5 | s3
158266 IFF/
santo Augusto | OV S I B - . . . A N . . )
158505 IFF/
PANAMBI UN 6 | - - | - - - . . . ; ) e |2 | .
158127 {FF/
CANDELARIA UN - - - 4 - 10 - - 8 - - 8 10 - 60
158127 IFF/
rosArioposuL| UM - - -3 -3 - - a | - - i a1 - | s
158127 (FE/
rRepERICOWEST.| N 0 - [ 30| - |30} - - - - - . . . . .
158269 IFF/ JULIO
DE CASTILHOS UN 12 2 - - 12 | 25 9 4 5 10 | 10 - 0 § 10 2
160393 COLEGIO UN “ . .
MILITAR POA - - - - - - - 8 . . . }
158743 IFRS/
ROLANTE UN ) - ) B - - - - - - - - - - -
153164 UFSM/ UN ] ] i ] ]
SANTA MARIA'
158343 IFRON/
ARIQUEMES UN - - -4 - - - . . . ) ] . ) .
153263 IFRS/
SERTAQ . . UnN i ) ) . : - ) ) ) ) v i - ) T
158745 IFRS/
AVORADA UN . 1 - - - - - - - - . . . . .
158499 [FSERTAO- N
PE PETROLINA - - - - - - - .
158744 IFRS/
VACARIA UN - - - - - - - " - . . . i _ .
158512 IFPARA/
MARABA UN ) - - - - - - - - - 4 - - - a
158328 FRS/ UN
CAXIAS DO SUL - - - - - - - - - . .
160531
SARGENTOS CRUZ]  UN - . . . . . ) ) ) i i i ) ) )
ALTA
158376 IFRON/ JI-
PARANA UN 2|6 | 4| a4 |ay - | 2|2]|-1al-]-1]2]1
158433 IFGO/
ITUMBIARA UN . 1 - - - - - 1 2 . . . . i .
158265 IFRS/
CANQAS UN ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ’
158153 GO/
GOIANIA UN 20 110 ] 6 | 6 2§ - - |20 | 2| - - b1 | - | 10
158676 IFRS/ FELIZ|  UN - - 5 - - - 5 - - - 5 5 N - )
158610 IFGOIAS/ UN . o
APAREC. DE GOIAS i i . - - 6 - - - - - - 30
158345 [FRON/
portovewo | N S T -0 (T2 A A N T T AN T ER A P

o



153166 UFRRI/
SEROREDICA UN 150 | 40 | 100 | 1200 { s00 | S0 | so | 50 | 50 | S0 | 100 | 100 56 | 50
158611 {FGOIAS/
- - 2
CIDADE DE GOIAS UN & 8 4 8 22 6 & 6 2 | 1 12 9 a
150182 UFF/ -
NITERGI UN - - - - - - - -
160388
CAVALARIA/ UN 16 | 10 | 10 | 20 | 10 5 5 10 5 15 | 15 | 15 § 10 | 10 | 125
PORTO ALEGRE
158127 IFF/
. - - - - . - - - 2 - - - -
RELTORIA UN 20 0
158148 IFRON/
PORTO VELHO UN w| 24| -1 - a]|-|86]|-181" 8
160469 22 GRUPO
0
DE ARTILHARIA UN 50 | 30 g0 ' 120 | 30 | 20 | 30 | 30
VALOR UNITARIO RS
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CONTINUAGCAO DO GRUPO 3 — ESTANTES E ARMARIOS {ITENS 39 A 56)

ENTREGA

UNIDADE

ITEM DO GRUPO

44

53

SAO BORJA

UN

URUGUAIANA

UN

10

CARAZINHO

UN

155081 IFF/SANTO
ANGELO

UN

10

158268 IFF/ SAO
VICENTE DO SUL

UN

10

10

158504 iFF/ SANTA
ROSA

UN

13

25

158267 IFF/
ALEGRETE

UN

158266 IFF/ SANTO
AUGUSTO

UN

158505 §IFF/
PANAMBI

UN

158127 IFF/
CANDELARIA

UN

158127 IFE/
ROSAREO DO SUL

UN

158127 IEF/
FREDERICO WEST.

UN

158269 IFF/ JULIO
DE CASTILHOS

UN

160393 COLEGIO
MILITAR POA

UN

158743 IFRS/
ROLANTE

UN

153164 UFSM/
SANTA MARIA

UN

158343 IFRON/
ARIQUEMES

UN

158263 IFRS/
SERTAQ

UN

158745 IFRS/
ALVORADA

UN

158499 IFSERTAO-PE
PETROLINA

UN

158744 IFRS/
VACARIA

UN

158512 IFPARA/
MARABA

UN

158328 IFRS/
CAXIAS DO SUL

UN

160531 SARGENTOS
CRUZ ALTA

UN

158376 IFRON/ JI-
PARANA

UN

158433 IFGO/
ITUMBIARA

UN

158265 IFRS/
CANOCAS

UN

158153 IFGO/
GOIANIA

UN

158676 IFRS/ FELIZ

UN

158610 IFGOIAS/
APAREC. DE GOIAS

UN

158345 IFRON/
PORTOQ VELHO

UN

12

46|47|48149
1 1 5 5
2 2 - -
- 2 - -
1 1 - -
- 8 - -
- 2 - -
B 1 - -
- - 20 i 20
- 1 - -
- - 3 .
- -l -




153166 UFRRI/

SERGPEDICA UN t60 1200|200 - | - |50 10|50 |50 200/ - |- |s0]s0| - is0]|-.]-
3.?:5:{523?2@ N o j2a | - b - e - i3l 22l s -] -6 -]al-
15::;112:"’/ UN | - | - |35 |10|15|20{10| 10|20 {10{10 |3 |15]10|50]| 5 |1]s
lsgzﬁg":&"::é‘v UN ta0i40 |40 |3 |5 (205 |5 5|5 |5 1599 |15|10]15]10
I:ZITZ(:I: ::I UN - jof - | - - o - |- ¢ -2 - | -0 3| -]-.]-
1|’5§;Tag I\f:&rg UN -6 632 - -2 -0F-a|l-|-f-]-1s/|-]-1-:
leo469 22 GRUPG | T T T ” "

DE ARTILHARIA

VALOR UNITARIO °

RS




GRUPO 6 — POLTRONA PARA AUDITORIO

ITEM DO GRUPOQ

ENTREGA UNIDADE
104 105
SAD BORJA UN i 1
150182 UFF/
NITEROI UN 500 15
160388 EXERCITOf
POA UN 5 5
158611 iFGOIAS/
4
CIDADEDEGOIAS | 1 333
VALOR UNITARIO RS




CONTINUACAO DO GRUPQ 3~ DIVISORIAS (107 A 109}
ITEM DO GRUPO
ENTREGA UNIDADE
107 108 109
$AO BORIA UN 1 1 1
158611 IFGOIAS/
CIDADE DE GOIAS UN 2 30 2
160388 EXERCITO/
SOA UN 5 5 5
160469 - EXERCITO| UN 30 470 450
VALOR UNITARIO 1560,62 798,00 771,67




DEMAIS ITENS NAO AGRUPADOS

ENTREGA

UNIDADE

ITENS

80

321

82

83

84

85

86

i1

90

91

92

93

94

95

96

97

98

99

100

101

102 | 103

106

SAO BORIA

120

60

1

URUGUAIANA

CARAZINHO

155081 IFF/SANTO
ANGELO

15

158268 IFF/ SAO
VICENTE DO SUL

100

50

50

20

10

158504 IFF/
SANTA ROSA

26

10

30

158267 IFF/
ALEGRETE

68

12

20

10

10

158266 {FFf
SANTO AUGUSTO

15

30

20

30

18

i3

36

158505 IFF/
PANAMBI

20

10

158127 IFF/ .
CANDELARIA

158127 IFE/
ROSARIO DO SUL

158127 I1FF/
FREDERICO WEST.

10

10

10

10

60

158269 IFF/ JULIO
DE CASTILHOS

35

10

160393 COLEGIO
MILITAR POA

10

500

158743 IFRS/
ROLANTE

153164.:UF5M/
SANTA MARIA

158343 IFRON/
ARIQUEMES

158263 IFRS/
SERTAQ

158745 IFRS/
ALVORADA

158499 IFSERTAO-
PE PETROLINA

158744 IFRS/
VACARIA

158512 IFPARA/
MARABA

158328 IFRS/
CAXIAS DO SUL

160531
SARGENTOS CRUZ
ALTA

158376 IFRON/ JI-
PARANA

160

158433 IFGO/
ITUMBIARA

20

158265 IFRS/
CANOAS

158153 IFGO/
GOIANIA

500

158676 IFRS/ FELIZ

20

158610 I7GOIAS/
APAREC. DE GOIAS

30

158345 IFRON/

PORTO VELHO

59

30

50

1zﬂ

N/



153165 UFRRJ/
REROPEDIM 25 150 50 | 60 |166( 10
158611 IFGOIAS/
CIDADE DE GOIAS 4 4 [312(50(30 60 | 20 60
150182 UF
IFF/ 601501010 |10 |35 (10|10 5 |30 5 1151101100|100{ 50 20 (15 |15 1 | . 10 |3%°
NITERO| 0]
166383
CAVALARIA/ 15060111555555105201105555125
PORTO ALEGRE
158127 IFF/f
REITORIA
158148 IFRON/ 1 ) 1
PORTO VELHO
160469 22 GRUPO 300
DE ARTILHARIA
179
. 440,1801,194,0/79,0| 145 |223,{ 271 | 240 |960, 32,31318,|359,1963, 604, 211,716, {743, { 700, 809,925, 748253,
VALOR UNITARIO >3 |05 ] 0 1 0 1600 00 |8,0002,00( 00 | 0 00| 48|33 |17 | 23| a2 | 06 33 )33 18 1‘{3;0733 26
OBS: A primeira linha numérica sequencial da tabela {1, 2, 3, 4...) corresponde aos itens que pertencem ao grupo. As
demais linhas numéricas sequentes (15, 8, 20...), dizem respeito aos quantitativos requisitados por cada orgdo em relacdo a
cada item disposto no cabecatho da tabela,

2.1. Instituto Federal de Educagao, Ciéncia e Tecnologia Farroupilha, Campus Séo Borja, UASG
158503, Rua Otaviano Castilhos Mendes, 355, Bairro Bettim, CEP 97.670-000, Szo Borja/RS.

2.2. 830 participantes os seguintes Orgaos:

2.2.1 Instituto Federal Farroupilha, Campus Avancado de Uruguaiana do Instituto Federai Farroupilha,
UASG 158503, Rua Monteiro Lobato, 4442. Bairro Cabo Luis Quevedo. CEP: 97503-748 Uruguaiana - RS

E .

4 f 222 Instituto Federal Farroupilha, Campus Santo Angelo do Instituto Federal Farroupilha, UASG
155081, Endereco: RS 218 - KM 5 - Indubras - CEP 98806-700 - Santo Angelo/RS

2.2.3 Instituto Federal Farroupilha, Campus Alegrete do Instituto Federal Farroupilha, UASG 158267,
RS-377 Km 27 - Passo Novo - CEP 97555-000 - Alegrete/RS

2.2.4 Instituto Federal Farroupitha, Campus Sao Vicente do Sul do Instituto Federal Farroupilha,
UASG 158268, Rua 20 de Setembro, 2616 - CEP 97420-000 - Sao Vicente do Sul - Rio Grande do Sul

2.2.5 Instituto Federal Farroupitha, Campus Santa Rosa do Instituto Federal Farroupiiha, UASG
158504, Rua Uruguai, 1675 - Bairro Central - CEP 98900-000 - Santa Rosa - Rio Grande do Sul

2.2.6 Instituto Federal Farroupilha, Campus Panambi do Instituto Federaj Farroupilha, UASG 158505,
Rua Erechim, 860 - Bairrg Planalto - CEP 98280-000 - Panambi - Rio Grande do Sul/RS

2.2.7 Instituto Federal Farroupilha, Campus Santo Augusto do Instituto Federal Farroupilha, UASG
158266, Rua Fabio Jodo Andolhe, 1100 - Bairro Floresta - CEP 98590-000 - Santo Augusto - Rio Grande do Sul

2.2.8 Instituto Federal Farroupilha, Campus Julio de Castilhos do Instituto Federal Farroupilha, UASG
158269, RS 527 - Estrada de Acesso Secundario g Tupanciretd - Distrito de Sio Jo&o do Barro Preto - CEP
98130-000 - Julio de Castilhos - Rio Grande do Sul/RS

, 2.2.9 Instituto Federal Farroupilha, Reitoria do Instituto Federal Farroupilha, UASG 168127, Rua
Esmer‘ali::i‘a,E 430 - Faixa Nova - Camobi - CEP 97110-767 - Santa Maria - Rio Grande do Sul

(\{\)) 1



2.2.10 Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referéncia Carazinho, UASG 158127, Rua Pe.
Luis Guanela, 115, Bairro Bea Vista, CEP 99.500-000, Carazinho/RS

2.2.11 Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referéncia Candelaria, UASG 158127, Rua Thompson
Flores, 385, Bairro Centro - Candelaria/RS

2.2.12 Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referéncia Rosaric do Sul, UASG 158127, Avenida
Flores da Cunha, 644, Bairro Ana Luiza - Rosario do Sul/RS

2.2.13 Instituto Federal Farroupilha, Campus Frederico Westphalen, UASG 158127, Linha 7 de
Setembro, s/n — BR 386 — Km 40 — CEP 98400-000 — Frederico Westphalen/RS

2.2.14 Universidade Federal Fluminense, Superintendéncia de Administragdo, UASG 150182, R,
Miguel de Frias, @ - lcarai, Niterdi - RJ, 24220-900

2.2.15 Comando do Exértico, Regimento de Cavalaria de Guarda, UASG 160388, Av. Dr. Salvador
Franga 201 — Porto Alegre/RS

2.2.16 Instituto Federal do Rio Grande do Sul, Campus Feliz, UASG 158676, R. Princesa Isabel, 60,
Feliz - RS, 95770-000

2.2.17 Instituto Federal de Goids, Campus Goiania/GO, UASG 158153, Rua 75, 46 - Setor Central,
Goiénia - GO, 74055-110

2.2.18 Instituto Federal do Rio Grande do Sul, Campus Canoas/RS, UASG 158265, R. Dra. Maria
Zélia Carneiro de Figueiredo, 870 A - Igara lll, Cangas - RS, 92412-240

2.2.19 Instituto Federal de Rond6nia, Campus Porto Velho/GO, UASG 158345, Av. 7 de Setembro,
2090 - Ns. das Gragas, Porto Velho - RO, 76804-124

2.:2.20 Instituto Federal de Goias, Campus ftumbiara/GO, UASG 158433, Avenida Furnas, N° 55,
Village Impetial. CEP: 75.524-010. ltumbiara - GO

2.2.21 Colégio Militar de Porto Alegre/RS, UASG 160393, Av. José Bonifacio, 363 - Parque Farrougilha,
Porto Alegre - RS, 90040-130

2.2.22 Instituto Federal de Rondénia, Campus JI-Parana/RO, UASG 158376, R. Rio Amazonas, 151 -
Jardim dos Migrantes, Ji-Parana - RO, 78900-730

2.2.23 Instituio Federal de Goias, Campus Cidade de Goias/GO, UASG 158611, Pracga Brasil Ramos
Catado, s/n - Quarte! do XX, Goias - GO, 76600-000

2.2.24 Comando do Exército, Escola de Aperfeigoamento de Sargentos, Cruz Alta/RS, UASG 160531,
Rua Benjamin Constant - Centro, Cruz Alta - RS, 98025-110

2.2.25 Instituto Federal do Rio Grande do Sul, Campus Caxias/RS, UASG 158328, R. Avelino Antdnio
de Souza, 1730 - Nossa Sra. de Fatima, Caxias do Sul - RS, 95043-700

2.2.26 Universidade Federal de Pernambuco, UASG 153080, Av. Professor Moraes Rego, 1235 -
Cidade Universitaria, Recife - PE, 50670-801

2.2.27 Universidade Federal Rural do Rio de Janeiro, Seropédica/RJ, UASG 153166, BR-465, Km 7 /

Seropédiica - Rio de Janeiro - CEP. 23.897-000
(Q} s



22 28 Instituto Federal de Ronddnia, Reitotia, Porio Velho/RO, UASG 158148, Rodovia BR-174, Km
2. Sin - Zona Urbana, Vilhena - RO, 76880-000

2299 Instituto Federal de Educagio, Campus Alvorada/RS, UASG 158745, R. Lauro Barcellos, 285 -
Agua Viva, Alvorada - RS, 94810-700

2 2 30 Instituto Federal do Rio Grande do Sul, Campus Sertdo/RS, UASG 158263, RS-135, Km 25, s/n
- Distrito Eng. Luiz Englert, Sertdo - RS, 89170-000

22 31 Instituto Federal de Ronddnia, Campus Ariquemes/R0O, UASG 158343, Rodovia RO-257, s/n -
Zona Rural, Ariquemas - RO, 76870-000

2239 Instituto Federal do Para, Campus Abaetetuba/PA, UASG 158508, Av. Rio de Janeiro, 3322 -
Francilandia, Absetetuba - PA, 68440-00C

‘ 2.2.33 |nstituto Federal do Rio Grande do Sul, Campus Rolante/RS, UASG 158743, Estrada Taquara
Rolante, RS 239_SIN ] CEP: 95690-000 | Rolante/RS

2 234 Universidade Federal de Santa Maria/RS, UASG 153164, Av. Roraima, 1000 - Camobi, Santa
Maria - RS, 97105-900

2.2.35 Municipio de Porto Velho/RO, Secretaria Municipal de Educacdo, UASG 925172, Av. Carlos
Gomes, 181 - Centro, Porto Velho - RO, 78900-030

2.2 36. Instituto Federal do Sertdao Pemambuco, Campus Petrolina/PE, UASG 158499, BR 407, sin -
Jardim Sao Paulo, Petrolina - PE, 56314-520

2 2.37. \nstituto Federal do Rio Grande do Sul, Campus Vacaria/lRS, UASG 158744, R. Eng. Jodo
Viterbo de Oliveira, 3081 - Zona Rural | Cep 95200-000 | Vacaria/RS

2.2.38 |nstituto Federal do Para, Campus Industrial Maraba/PA, UASG 158512, Praga da folha, sin -
MNova Maraba, Maraba - PA, 68500-000

2.2.39 2° Grupo de Attilharia de Campanha Leve Regimento Deodoro, ITU/SP, UASG 160468, Praca
Duqgue de Caxias, 284, Centro, ITU/SP, CEP 133.00916

3. VALIDADE DA ATA

3.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses, a partir da data da homologagéo, néo
podendo ser prorrogada.

4. REVISAOQ E CANCELAMENTO

4.1. A Administragio realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos néo superiores a 180
(cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

42. Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugio dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administracio promover as negociagbes junto ao(s) fornecedor(es).

4.3. Quando o prego registrado tornar-se superior ac prego praticado no mercado por motivo
_superveniente, a Administragdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a redugéo dos
precos aos valores praticados pelo mercado.
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4.4. O fornecedor que nao aceitar reduzir seu prece ao valor praticado pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicagéo de penalidade.

4.4.1.A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos valores de
mercado observard a classificagéo original.

4.5. Quando o pre¢o de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor nio puder
~ cuUmprir o compromisso, o orgéo gerenciador podera:

4.5.1.liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicac8o acorra antes do pedido de

fornecimento, e sem aplicaciio da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos &
comprovantes apresentados; e

4.5.2.convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagdo.

4.6. Nao havendo éxito nas negociacdes, o orgéo gerenciador devera proceder a revogacgio desta ata de
registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengao da contratagéo mais vantajosa.

i

4.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
4.7.1.descumprir as condicdes da ata de registro de precos;

4.7.2.n3o refirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracéo, sem justificativa aceitavel:

4.7.3.nd0 aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipdtese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado; ou

4.7.4.sofrer sangéo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato adrninistrativo,
alcangando o érgéo gerenciador e orgao(s) participante(s).

4.8. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas nos itens 4.7.1, 4.7.2 e 4.7.4 sera formalizado
por despacho do 6rgao gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

4.9. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso

fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e
justificados:

4.9.1.por razéo de interesse plblico; ou

4.9.2.a pedido do fornecedor.
5. CONDIGOES GERAIS

5.1. As condigbes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagdes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AQ EDITAL.

5.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93.

5.3. A ata de realizacdo da sessso pablica do pregédo, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem
cotar 0s bens ou servigos com precos iguais ac do licitante vencedor do certame, serd anexada a
esla Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014.

6. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em ... (....) vias de igual teor, que, depois de

lida & achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia aos demais orgéos participantes (se
houvar).
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Sdo Borja ~ RS, 22 de setembro de 2016.
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Afexander da Silva Machado
§F Farroupiiha - Campus Sdo Borja
Diretor Geral .
Ponarla 1647/2015

CNPJ:
Carimbo empresa.



